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KONIAMA ENIKOAAHZHZ EPS

Koviaua emkOAAnong dioykwpuévng TmoAucTepivng (EPS) yia Ta cuoTtrhpaTta eEWTEPIKAG
Bepuopdvwong JUBIZOL

1. Meprypaen, xpnon

210 ouoTnua e§wrepikng Beppoudvwong JUBIZOL EPS, 1o 10 KOoviaua emik6AAnong EPS xpnoipotroigital oav
KOAAa €MIKOAANONG BepUOUOVWTIKWY TIAAKWYV BIOYKWHEVNG TTOAUCTEPIVNG, KOOI OTO OUOTHHMA €SWTEPIKAG
0gppopévwong JUBIZOL S70 cav Bacikdég oofdg (o1o otmroio KOAAdue TnG TTAGKEG P TRV K6AAa ) JUBIZOL,
aAAG poévo ocav Bacikdg oofdg. Eival mmpoiov ye BAon 1o TOIPEVTO Kal TTOAUMEPH OUVOETIKA, XOPOKTNPICETaI ATTO
oTaBePOTNTA, KAAr TTPOCQPUCT O€ BEPUOUOVWTIKEG TTAGKEG KOI OPUKTEG ETTIQAVEIEG (ATOBATIGTOUG TTAIVOATOIXOUG, TOiXOI
MTTETOV, a0OBATIOTOUG TOIXOUG OTTO TTOPOUTTETOV, OAWV TWV E1I0WV TOUG CORBATIONEVOUG TOIXOUG, KTA.)

2. ZuoKeuaoia

XapTtooakoUAeg Twv 20 kg

3. TexvIKa XapAKTNPIOTIKA

MukvéTnTa (yia epapupoyn TG Hadag) ~1,60
(kg/dm®)
AvoIxTdg XpOvog (yia e@apuoyn TnG Nadag) 2£wg3
(WpEg)
Maxog epapuoyng <2 (yio Jia oTpwaon)
(mm) <3 (yia dITTAR oTpWwaN)
Xpbvog OTEYVWHATOG KOAAOG MNa wepaimépw epyacia (Tpiwipo, | 24 ¢wg 48
META TNV ETTIKOAANGCH OTEPEWON TWV  BEPUOUOVWTIKWYV
© = 20 °C, oxeT. uypagia aépa = | TTAAKWV)
65 %
(Wpeg)
Xpovog aTeyVWHATOG Bacikou MNa emiteugn avBekTIkOTNTAG OF | ~24
ooBd {nuI€G TTou TTPOKAAEI N Bpoxn
© =20 °C, oxerT. uypacia aépa =
65 %
(Wpeg)
MNa Tepaitépw epyaaia TouAdyioTov 24 yia kd6e mm TTaxoug
(epappuoyr) TeEAIkoU cofd)
Yopartpotmeparétnta  EN ISO | ouvreAeoTig Y (<) <70
7783-2 TiunA Sq (d = 3mm) (m) <0,20
katnyopia Il (ueoaia udpaTyoTEPATdTNTA)
U5pOG1TO€pO(pr]TIK(')Tr]TG wz4 EN 1062-3 <0,10
(kg/m?h®>) katnyopia Il (xaunAr uSpoaTop-
POPNTIKOTNTA)
Mpéoguon ata EPS kai XPS kai | e ateyvd >0,25
lamellas TreTpoBapBaka (HeTa Me euBaTTion o€ vepd >0,08
atmd 28 pépeg) (MPa) (2 wpeg)
Me epBdarTion o€ vepd >0,25
(7 Hépeg)
Mpéoguon oTnv  dloyKwuEvn | € OTEYVO >0,08
ToAuoTepivn  (UETd  ammd 28
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ToAuoTEPivn  (UETG  amd 28 | Me guBdmTion o€ vepod >0,03
HEPEG) (2 Wpeg)
(MPa)
Me euBaTTion o€ vepd >0,08
(7 vépeg)

Baoikd cuoTaTikd: TOIHEVTO, TTOAUPEPT CUVOETIKG, TTANPWTIKA TTUPITIKOU GAATOG, TTEPAITNG, TINKTIKA KUTTOPIVNG

4. NposcTolpacia eMPAVEING Yia ETIKOAANON TTAAKWV

To KONIAMA EMNIKOAAHZHZ EPS xpnoipoTtroigital oav KOAAa eTTIKOAANONG BEPUOPOVWTIKWY TTAOKWY aTTo SIoyKWHEVN
ToAuoTEPiVn, O¢ oTroladiTToTe OTaBepr, &epry kal koBapry em@dveia. H em@dveia va eivalr iola - TOEKAPOUME
XPNOIMOTTOIVTOG €vav TAXN 3 m, TO KEVO QvAPECO OTOV TTAXN Kal oTnv emm@aveia va pnv &emepvdel ta 10 mm.
A€laivoupe TIG WEYOAUTEPEG AVIOEG ETIQPAVEIEG WE OORATIONO KI OxI ME TTAXUTEPO OTPWHA TNG KOAAAG (Koviaua
€MKOAANCNG).

>1iG KaBapEg TTAIVOOSOPEG BV ATTAWVOUNE Kaveéva primer TTpIv aTrd TNV TOTTOBETNON TwV BEPUONOVWTIKWY TTAAKWY, EVW
yia OAeG TIG GAAEG emIpdveleg TO aoTadpwpa gival atrapaitnto. MNa TPAXIEG Kal QUOIOAOYIKA OTTOPPOPNTIKEG ETTIPAVEIEG,
xpnoipotrolotue 1o AKRIL EMULSION apaiwpévo pe vepd (AKRIL EMULSION : vepd = 1 : 1). ATTAWVOUNE TO AoTAPI PE
TO KOTAAANAO TTIVEAO, PE PAKPUTPIXO POAS i e WeKAOHO (TNIOTOAI). MTTOopoUpE va eKIVAGOUUE UE TNV €TTIKOAANGN TwV
TTAQKWV 2-3 WPEG PETA TNV EQAPUOYI TOU aoTapIoU.

O1 ooBaTiopévol eEwTepIKoi ToiXo! €ival KATAAANAN ETTIQAVEIT yIa TNV ETTIKOAANGN TWV PHOVWTIKWY TTAGKWY, JOVO av O
00fB4g gival aTaBePOG,EI0GAAWG Ba TTPETTEl va agaipéooupe OAa Ta aoTadr) SIaKOTUNTIKG UTTOCTPWHATA aTrd TNV
emQAveIa i va TV 8I0pBWOOUE KAl va TNV KaBapioouue Pe TTETOETA. € PUOIOAOYIKEG TUVONKeG (© = 20 °C, oxeT.
uypaoia aépa = 65 %) OTEYVWVOUE TIG QPECKOOORATIOUEVEG ETTIPAVEIEG TOUAGXIOTOV pIa PEPA Yia KABE mm TTAXOUG.
Mpiv TNV e@appoyn Tou TTPoIdVTOg, atroAupaivoupue Kal KaBapiloupe aTmapaiTiTWG TIG JOAUOUEVEG — PE JUKNTEG Kal
MoUxAa — emmipaveieg. KaBapifoupue pe vepo ) atuo TIG ETIQAVEIEG PTTETOV. [Mpiv TNV €TIKOAANGN agaipolpe atmod TNV
EMPAvEIQ Ta aoTaOr OIAKOOUNTIKE UTTOCTPWHATA.

Méan katavaAwan Tou primer yia TIG WIAEG-TPAXIEG CORATIOUEVEG ETTIQAVEIEG E HETAIO ATTOPPOPNTIKOTNTA:
AKRIL EMULSION 90 — 100 g/m?

5. MposeTolpacia emPAVEIOG Yia TRV EQApUOYR TOUu BacikoU cofd

Auo pépeg YeTd TNV ETTIKOAANCT TWV BEPPOPOVWTIKWY TTAAKWY aTTd SIoYKWHEVN TTOAUCTEPIVN, TPIBOUME PE YUAAOXOPTO
(No.16) Tig mBavég avwpalieg Kal aviadTnTeg aTnv MQAVEIQ. AV XPEIOTTEI, TIPIV AKOPA £QAPUOCOUNE TO TIPWTO XEPI TOU
BaoikoU oofd, oTEPEWVOUE ETITTAEOV HE DIYEPT TTAACTIKA ayKUpIa.

6. MposeTolpaoia Tou KOVIApATOG ETTIKOAANGNG YIa EQapluoyn

MpogToiyaddoupe TO Koviaua TTIKOAANCNG, PiXVOVTAG TO TTEPIEXOMEVO TNG XapTooakoUAag (20 kg) o€ Trepitrou 4 | vepd evw
AVAMIYVUOUPE OUVEXWGS. AVOKOTEUOUUE OTO KOTAAANAO BoxEio HE NAEKTPIKO avadeuTrpa XeEIPOG 1 O€ avadeuTAPa yia
KoviapaTa Kal PTreTév. A@rivoupe 10 AETTTA, JEXPI VO POUCKWOEI KAl TNV avakateUoupe Eavd. Av XpEIOOTEl, TTPOOBETOUNE
aképa Aiyo vepd. AvoixTég Xpovog: 2-3 WPEG.

7. ETTIk6AANON BEPUONOVWTIKWY TTAAKWV

ATTAWVOUE TO KOViOUO PJOVOUEPWG — OTO TTIOW PEPOG TWV TTAAKWY, HE avOogeidwTo HUOTPI, 0 AwPIdEG OTNV TTEPIPETPO
QUTAG Kal €TTITTAEOV 0€ 4-6 onueia i} o€ U0 Awpideg aTNn PEON (v N ETIPAVEIA €ival Asia uTTOPOUPE VA XPNOIUOTTOICOUUE
avo&eidwTtn odoviwTr) oTTaToUAd - pe d6vTIa 8 éwg 10 mm - opoidpop@a oe OAn TNV €TMPAVEID Twv TTAAKWV). H
TTO0OTATA TOU UAIKOU va KOAUTTTEI TO 40% TG €MIQAVEIAg TNG TTAAKAG OTaV TNV TTIECOUNE GTNV ETTIQAVEIQ.

KoAAGpe TG TTAGKEG KOAANTA TN pia oTnv GAAN Xwpeic duwg UAIKG TTou TTpoegéxel oTig dkpeg. Katd tn didpkeia TnG
€MKOAANCONG TOEKAPOUHPE CUVEXWG TNV OMOASTNTA TNG €CWTEPIKAG ETIQPAVEIOG HE TO KATAANAO aA@adl. Ol
BepuopovWTIKEG TTAGKEG TOTTOBETOUVTOI KATA TOV OUVABN TPOTIO KTIOiHaTOg TTAIVEOOOMNRG, HE TouAdyioTov 15 cm
améoTaon Twv KABETWV evidocwv. AKkoAouBoUpe Ta BAPOTA yIO QUTWY TWV EIBWV TIG EPYATIEG KAI OTIG YWVIEG, OTTOU Ol
TIAAKEG Ba TTPETTEI va €GEXOUV OPIOUEVA EKATOOTA aTTO TOV dlacTaUPpwWUEVO Toixo cav TTAEypa. KoBoupe Ta e&éxovta
THAPATa euBUYpappa HETG atrd TTapéAeuon 2-3 NUEPWY aTTd TV NUEPA TUYKOAANONG.

Aouléuoupe poévo KATw atrod TIG KATAANAEG PIKPOKAIUOTIKEG TUVONKEG: Bepuokpaacia aépa Kal ETIPAVEIAG Epyaaiag atrd
+5 °C péxpr +35 °C, n oxeTikA uypacia aépa Ox1 yeyaAutepn améd 80 %. MpooTateUoupe TIG ETTIPAVEIEG TTIPOCOYEWY ATTO
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TOV NAIO, TOV aépa Kal TIG BPOXOTITWOEIG PIE KOUPTIVEG, WOTOOO0 dev BoUAeUoUpE e Bpoxr, ouixAn kai duvatd agépa (>30
XM/w), akOua Ki av EXOUPE TTAPEI T TIPOAVOPEPOUEVA TTPOCTATEUTIKA PETPA.

MpayuaTotroiouue Oavr mMITTAEOV OTAPIEN TV BEPUOPOVWTIKWY TTAAKWY 2-3 PEPEG PETA TNV €TTIKOAANGN
(6tav TAgEI N KOAAQ).

Méaon katavaAwon:
KONIAMA EMNIKOAAHZHZ EPS koviaua €1mkoAANong 35 do 5 kg/mz, eCapTatal amdé TV TOIOTNTA  TNG
ETMPAVEIAg

8. Epappoyn Tou KovidpaTog £MIKOAANCONG oTOV BACIKO CORAG BEPLONOVWTIKWY CUOTNHATWY

Eq@apudloupe 1o Koviapa €mKOAANONG e TO XEPI | JE PINXAVIKO TPOTTO, 0 OUO N O€ €IBIKEG TTEPITITWOEIG (av PEPN Tou
KTiopaTog €ival xwuéva atnv yn, av ol em@aveieg (TTpdoown) Tou KTIOPATOG gival EKTEOEINEVEG, EUPAVICOVTOG PEYAAN
mBavéTnTa va utroaTolv {nUIEG Kal ouvopeUouv Pe TTAIOIKEG XapEG Kal OXOAIKEG QUAEG, KTA) o Tpia xépia. To TTaxog Tng
TTPWTNG OTPWONG O€ SloyKWHEVN Kol TTOAUCTEPIVN va gival ~2 mm. Apéowg petd v e@appoyry Tou KONIAMATOZ
EMIKOAANHZHE EPS, tommoBetoupe 1O UONOTIAeypa. A@oU OTeyvwoel (TOUAGXIOTOV 2-3 HEPEG), OTTAWVOUME Kol TO
0eUTEPO XEPI TNG BACIKAG eTioTpwong (0oBd) ae Taxog ~1 mm (yia emm@aveieg TTETPORAUBAKA PEXP!I 2 Mm) Kal PETA
Aeigivoupe tTnv em@dveia. OAOKANPWVYOUNE TIG €PYACIES OTIG ECWTEPIKEG ETTIPAVEIEG UETA aTTO 1 PEXPI 2 PEPEG, OTAV
OnAadr oTeyvwoel TeAEiwg n TEAEUTAIa OTPWON Tou 0oRA.

H e@appoyn Tou TTpoidvTog gival duvatr pévo KATw atrd KAaTAAANAEG MIKPOKAINATIKEG OUVONKEG: Bepuokpacia aépa Kai
em@avelag epyaciag amo +5 °C péxpr +35 °C, n oxeTikn uypacia agpa 6x1 peyoAuTtepn amd 80 %. MpooTaTeUoupe TIg
EMQPAVEIEG TTPOOOWEWV OTTO TOV fAIO, TOV A€Pa Kal TIG BPOXOTITWOEIG PE KOUPTIVEG, WoTOCO0 dev cofartifoupe pe Bpoxn,
opixAn kai duvard aépa (>30 xp/w), akOua KI av EXOUME TTAPEI TA TTIPOAVAPEPOUEVA TTPOCTATEUTIKA PETPA.

Méon katavdAwon:
EPS KONIAMA EMNIKOAAHSHE  ~4,5 kg/m®

9. KaBapiopog epyaleiwyv, Siaxeipion amoppiguaTwy

KaBapifoupe Ta gpyalcia eTNEAWG PE vEPO aUEOWG PETA TN XPAON, O AeKEDEG Oe PTTOPOUV va KabBapioTolv Otav
OTEYVWOOUV.

AtroOnkeloupe 10 OTEYVO TIPOIGV TTOU Of XPNOIMOTTIOINCAME YIa METETTEITO XPAON. Ta axpnoihoTroinTa UTTOAEIMUOTO
pTTOpOUUE VO TO AVOAKOATEWOUHE PE VEPO Kal agou &epabolv va Ta ToTToBeTnoouue o€ €1I0IKOUG KADOUG aTToppIyng
OIKOOOUIKWYV UAIKWV (Kwdikdg aplBudg 17 09 04).

H ouokeuagia ptropei va avakukAwBei, agpol kaBapIoTeEi.

10. Ao@dAgia KAaTd TNV gpyacia

> eaOTeiTE TIG YEVIKEG 0DNYIEG KOI TOUG KAVOVEG OCPAAEIAG TTOU OXETICOVTAI PE EPYOTieg OIKOOOUIKES KAl Bagng Kal AdPBeTe
uTTOWYN OTI TO TTPOIGV TTEPIEXEI TOIMEVTO Kal YI' AUTO OUYKATOAEYETAI OTIG ETTIKIVOUVEG ouaieg (oUPBoAo eTikivouvoTnTag: Xi
—EPEOIZTIKO). Mepiéxer Aiydtepo amd 2 ppm xpwpiou Cr 6.

MpooTacia avatrveuoTIKOU: G€ TTEPITITWAON dUVATHG OKOVNG, XPNOIUOTIOIEIOTE TIPOCTATEUTIKN Pdoka. MpooTacia Xepiwv
KOl CWHOTOG: @OPUA £PYATIAG, KAl OE TTEPITITWAON PEYAAUTEPNG -XPOVIKA- €KBEANG, TTPOTEIVOUUE TTPOANTITIKA TN XPrion
TIPOCTATEUTIKWY YavTIiwy. MpocTacia gaTiwv: TTPosTATEUTIKA YUOAId A pdoKa TTpocwTTou KaTtd Tn SIdpKEIa TOU
WeKaopoU.

MPQTEX BOHOEIEZ:

Emagn pe 10 dépua: BYAATE aUéoWS TO HOAUGHEVO POoUXO, EEBYAATE e vePD Kal oatrouvi. ETragr pe Ta yaTtia: EefydATe
apéowg Ta BAé@apa XPnNOIMOTTOIVTAG ApPKETO vePO (yia 10-15 Aetrtd) kai avadnTAoTe 1aTpikr oupPBoulr). Kartdmoon:
TEITE TTOAEG PIKPEG TTOOOTNTEG VEPOU KAl avalnTACTE OPETWG 1ATPIKH GUUBOUAR.
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TTPOEIBOTTOINTIKA
ouppoAa atnv Xi
OuUOKeuaaoia

EPEOIZTIKO!

TO MPOION MEPIEXEI TZIMENTO!

MNa aceaAn epyacia R 36/38  EpebiCel Ta udma kai 1o déppa.
aTTapaiTNTa Ta EISIKG R 41 Kivduvog ooBaprc BAGBNS TwV paTIwV
TIPOCTATEUTIKG METPA,
gg&igsg?lgoug Kal S2 KparteioTte pakpid atmd maidid.
S 24/25  ATOQEUYETE TNV £TTAPN HE TO OEPUA KOl TA PATIAL.
S 26 Z€ TTEPITTITWAON ETTAPAG PE TA PATIO TTAUVETE Ta AUECWG PE APOovo vepd Kal
{NTAOTE IATPIKI CUMBOUAR.
S 28 >& EPITITWON ETTAPNG PE TO déPUA, TTAUBEITE apEéowg pE apBovo vepod.
S 37/39  Na @opdre kKatdAANAa yavTia Kal XPNOIUOTIOIEITE GUCKEUNR TTPOCTACIAG PaTIWV /
TTPOCWTTOU.
S 46 Y& TEPITITWON KATATIOONG {NTAOTE APETWG IATPIKA TUPBOUAN Kal SgigTe auTtd

10 SOXEi0 ) TNV ETIKETA.

11. ATToBNKeUOT, OUVBNKEG HETAPOPAG Kal SIAPKEIX

Katd tTnv peTapopd TTpooTaTeUoUE TO TTPOIOV a1t TNV Uypacia. ATToBrikeuon o€ Enpd Kai agPIfOPEVO XWPO, JAKPIG aTrd
Tadid!

H didpkela katd Tnv ammoBrkeuan, oTnv apxIkr, KAEIOTH Kal GeBapTn ouokeuaaia: TOUAAXIOTOV 6 PAVEG.

12. "EAeyX0G TTOIOTNTAG

Ta XapakTnPEIOTIKA TTOIGTNTOG TOU TTPOIOGVTOG £XOUV KABOPIOTEN atrd TIG E0WTEPIKEG KATOOKEUATTIKEG TTPOdIAYPAPES KAl
TANpoUv oAoBevikd, eupwTrdikd kol GAAa oTavTapvt. H emiteugn NG ava@ePOPEVNG KAl TTIGTOTTOINPEVNG TTOIOTNTOG
eNéyxeTal KaBnuepivd, €dw kal xpovia, ye 1o ouotnua eAéyxou moidétnTag ISO 9001, ota epyacTtrpia TnG €TQIPiAg,
TTEPIOBIKWG 0TO OAOBEVIKO IvaTiToUuTo Aopikwy Kataokeuwv otn AlouptrAidva kai og avegdptnTa e§IdIKeupEva IVOTITOUTA
oTn ZAofevia Kal OTO €EWTEPIKS. TNV TTapAywyr) Tou TTpoidéviog akoAouBoUpe pe auoTneotnTa Ta CAOBEVIKA Kal
EUPWTTAIKA OTAVTOPVT OXETIKG WPE TNV TTPOOCTACia TOU TTEIBAAAOVTOG Kal TNV €€a0@PAANION TNG OCPAAEIOG KOl TNG UYyEiag
KaTA TN SIGPKEIQ TNG XPAONG, KATI TToU atrodeikvUeTal pe To maTotroinTiko ISO 14001 kar OHSAS 18001.

H kataAAnAdétnta Tou KONIAMATOZ EMIKOAAHZHZ EPS yia Tnv €mKOAANCN HOVWTIKWY TIAGKWY OIOYKWHEVNG
TTOAUCTEPIVNG YIO TNV TTPOETOIPaCTia Tou Baagikod oofd ato BepuopovwTiké oloTtnua Tng JUB, ammodeikvUeTal Ye TNV
eupwTraikn moTotroinon ETA — o1 dokipég €yivav alpewva pe Tig odnyieg ETAG 004/2000 kai Trpayparotroijénkav ato
IvoTiTouTo Aopikwyv Kataokeuwv otn AloupttAidva.

JUBIZOL EPS/S70

1404
JUB d.o.o.
1262 Dol pri Ljubljani 28
SLOVENIJA
08
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1404-CPD-1074

1404-CPD-1332
ETA 06/0239
ETA 08/0236

ETAG 004

13. AAAeg TTANpo@opisg

O1 TeXVIKEG 00nyieg o€ aAuTd TOo QUANO (TTPOCTTEKTOUG) £Xouv B0Bei pe BAon TIG JIKIEG YOG EUTTEPIEG KOl HE OTOXO VO
UTTAPEEI TO KAAUTEPO dUVATO ATTOTEAECUA PE Th XPrioON Tou TTPoidvTog. Agv avalaufdvoupe kapia euBuvn yia {nuIEG TTou
mBOavov va TTpokAnBoUv a1réd etmAoyr AdBog TTpoidvTog, AdBog xprion f avTIETTayyeANATIKA Epyaaia.

O1 TEXVIKEG QUTEG 0ONYiEG CUPTTANPWVOUV KAl AvTIKABIOTOUV OAEG TIG OXETIKEG TTPONYOUMEVEG, Kal N eTaipia diatnpei To
OIKQiWPA VO CUPTTANPWOEI R VO TPOTTOTTIOINCOEI T TEXVIKA GTOIXEIA.

2AMa ka1 nuepopnvia ékdoong: TRC-177/10-gru-tor, 31.01.2010

ZToIxeia ekdOTN

JUB kemi€na industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28, 1262 Dol pri Ljubljani, Slovenia
TnA.: (01) 588 41 00 kevTpIkd., (01) 588 42 17 TwAnoEIg,

'D
00
(01) 588 42 18 (080/15 56) cUuBoUAoL; s é

w iNet &=
@ag: (01) 588 42 50 TTwANCEIG, 1SO 9001 Q-159
e mail:jub.info@jub.si; ISO 14001 E-034 Responsible Care
i i OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje

10TOo€AIdA: www.jub.eu
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	Καθαρίζουμε τα εργαλεία επιμελώς με νερό αμέσως μετά τη χρήση, οι λεκέδες δε μπορούν να καθαριστούν όταν στεγνώσουν.
	Αποθηκεύουμε το στεγνό προϊόν που δε χρησιμοποιήσαμε για μετέπειτα χρήση. Τα αχρησιμοποίητα υπολείμματα μπορούμε να τα ανακατέψουμε με νερό και αφού ξεραθούν να τα τοποθετησουμε σε ειδικούς κάδους απόρριψης οικοδομικών υλικών (κωδικός αριθμός 17 09 04).
	Η συσκευασία μπορεί να ανακυκλωθεί, αφού καθαριστεί.
	Σεβαστείτε τις γενικές οδηγίες και τους κανόνες ασφάλειας που σχετίζονται με εργασίες οικοδομικές και βαφής και λάβετε υπόψη ότι το προϊόν περιέχει τσιμέντο και γι’ αυτό συγκαταλέγεται στις επικίνδυνες ουσίες (σύμβολο επικινδυνότητας: Xi –ΕΡΕΘΙΣΤΙΚΟ). Περιέχει λιγότερο από 2 ppm χρωμίου Cr 6+.
	Κατά την μεταφορά προστατεύουμε το προϊόν από την υγρασία. Αποθήκευση σε ξηρό και αεριζόμενο χώρο, μακριά από παιδιά!
	Η διάρκεια κατά την αποθήκευση, στην αρχική, κλειστή και άφθαρτη συσκευασία: τουλάχιστον 6 μήνες.
	Τα χαρακτηριστικά ποιότητας του προϊόντος έχουν καθοριστεί από τις εσωτερικές κατασκευαστικές προδιαγραφές και πληρούν σλοβενικά, ευρωπαϊκά και άλλα στάνταρντ. Η επίτευξη της αναφερόμενης και πιστοποιημένης ποιότητας ελέγχεται καθημερινά, εδώ και χρόνια, με το σύστημα ελέγχου ποιότητας ISO 9001, στα εργαστήρια της εταιρίας, περιοδικώς στο σλοβενικό Ινστιτούτο Δομικών Κατασκευών στη Λιουμπλιάνα και σε ανεξάρτητα εξιδικευμένα ινστιτούτα στη Σλοβενία και στο εξωτερικό. Στην παραγωγή του προίόντος ακολουθούμε με αυστηρότητα τα σλοβενικά και ευρωπαϊκά στάνταρντ σχετικά με την προστασία του πειβάλλοντος και την εξασφάλιση της ασφάλειας και της υγείας κατά τη διάρκεια της χρήσης, κάτι που αποδεικνύεται με το πιστοποιητικό ISO 14001 και OHSAS 18001.
	Η καταλληλότητα του ΚΟΝΙΑΜΑΤΟΣ ΕΠΙΚΟΛΛΗΣΗΣ EPS για την επικόλληση μονωτικών πλακών διογκωμένης πολυστερίνης για την προετοιμασία του βασικού σοβά στο θερμομονωτικό σύστημα της JUB, αποδεικνύεται με την ευρωπαϊκή πιστοποίηση ETA – οι δοκιμές έγιναν σύμφωνα με τις οδηγίες ETAG 004/2000 και πραγματοποιήθηκαν στο Ινστιτούτο Δομικών Κατασκευών στη Λιουμπλιάνα.
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