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Ta xpwpata alhalouv to omiti oag

TEXNIKO ®YAAAAIO 12.01-gr
KOAAEZ

JUBIZOL KONIAMA ENIKOAAHZHZ

KOAAa kal Bacikdg 0oBAG yia Ta CUCTANOTA £CWTEPIKNS Beppopdvwong JUBIZOL

1. NMeprypaen, xpnon

2ta ouoTripata e€wTepIkng Beppopdvwong JUBIZOL S, JUBIZOL XPS, JUBIZOL MP kai JUBIZOL ML 10 koviaua
emkOAAnong JUBIZOL xpnoipotroigital oav KOAAa eTIKOAANGNG BEPUOUOVWTIKWY TTAAKWYV (TTAAKEG S10YKWHEVNG
(EPS) ka1 g&nAaopévng (XPS) moAuocTtepivng, okAnpég mAdkeg kai lamellas meTpofdupaka) ka1 oav cofdg
OgppopovwTIKWY TTAAKWYV, oTa cuoTtipata JUBIZOL S2, JUBIZOL MP2 in JUBIZOL ML2 (oTta omoia KOAAUE TIG
okAnpég TAGKeg kai lamellas TreTpofdupaka, Sloykwuévng Kal eEnAacuévng TToAuaTepivng, PE TNV KOAa JUBIZOL),
aAAG povo ocav Baocikdg oofdg. Eivar rpoiov pe BAon TO TOIMEVTO KOl TTOAUPEPH OUVOETIKA, €ival EVIOXUMEVN ME
MIKPOIVEG, XapakTnpifeTal atmd aTabepdTNTA, UYPNAR EAACTIKOTNTA, UYPNAR USPATHOTTEPATOTNTA KAl KOAR TTpOCc@QuUON
o€ OAegg TIG emMIQAveIEG (AOOBATIOTOUG TTAIVESTOIXOUG, TOiXOl WTTETOV, GCORATIOTOUG TOIXOUG OTTO TTOPOUTTETOV, OAWV
TWV €I0WV TOUG 0ORATIOUEVOUG TOiXOUG, TTAGKEG PEiypaTa IVWV — TalpévTou, TTAakeg OSB, voBotrdyv, KTA.).

2. ZuoKeuaoia

XapTtooakoUAeg Twv 20 kg

3. TexvIKd XapAKTNPIOTIKA

MukvoTnTa (VIO EQappoyr TG Hadag) ~1,60
(kg/dm®)
AvoIXTOG XpOVvog (yIa EQapuoyr TG 2€wg3
Hadac)
(Wpeg)
Mdxog epapuoyng <4 (yio Jia oTpWwon)
(mm) <6 (y1a dITTA} oTpWwaON)
Xpbvog MNa Tepaitépw epyacia | 24 éwg 28
OTEYVWHATOG (Tpiyipo, oTEpEwan Twv
KOAAOG PETA BEPUOPOVWTIKWYV
nv TTAQKWV)
ETTIKOAANCN
© =20 °C,
OXET. Uypaacia
aépa = 65 %
(Wpeg)
Xpovog MNa emiteugn | ~24
OTEYVWHATOG avOEKTIKOTNTAG o€
Baoikol coBd | ¢nuiég TTOU TTPOKAAEi N
© =20 °C, Bpoxn
OXET. Uypaoia
aépa = 65 % MNa Tepaitépw epyacia TouAdayioTov 24 yia kGBe mm TTaxoug
(Wpeg) (epappoyr) TEAIKOU
ooBd)
Ydpartuotrepa | ouvreAeoTrG M (-) <0
TOTNTO EN [ Tiur Sq (d = 3mm) (m) <0,20
ISO 7783-2 katnvopia Il (ueoaia udpaTuoTEPATETNTA)
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u6po%1'r(<))g)po<pnT|Kc’>TnTa w24 EN 1062-3 <0,10

(kg/m°h™>) katnyopia Il (xapnAr udpoaTrop-poPNTIKOTNTA)
Mpdoguon 2€ OTEYVO >0,60
oTo Me epBaTtTion o€ vepod >0,30

OKUPOBEUQ (2 wpeg)
(ueT@ aTTé 28

NUEPEQ) Me epBdmmion oe vepd | >1,60
(MPa) (7 pépeg)

Mpdéopuon >€ OTEYVO >0,08
ota EPS kai Me epBarTion o€ vepod >0,03
XPS kai (2 wpeg)

lamellas

meTpoaupak | Me eppammion og vepd | >0,08
a (METG aTTo (7 pépeg)

28 pépeg)

(MPa)

Mpbéoguon ot | e oTeyVO <0,08 (Bpauon aTov TTETPORAUBAKA)
TAGKEG  ammo - - - -
TreTPORANBaK Me 'EUBGWTIOI] g€ vepo <0,03 (Bpavon oTov TTETPORAUBAKA)
a (pera amo | (2 WPES)

28 HEPEQ) - - - -

(MPa) Me euBamTion o€ vepd <0,08 (Bpauon oTov TeETPORAPPBaAKA)

(7 Wépeg)

Baoikd ouoTatikG: TOIMEVTO, TTOAUNEPN GUVOETIKA, TTANPWTIKA TTUPITIKOU AAQTOG, TTEPAITNG, MIKPOIVEG, TINKTIKA KUTTAPIVNG

4. MpoegToiyacia eMPAVEING yia ETIKOAANCH TTAAKWV

To koviapa emkOAAnong JUBIZOL ypnaoipotroigital oav KOAAQ ETTIKOAANGNG BEPUOPOVWTIKWYV TTAOKWY ATTO SIOYKWHEVN
Kal eEnAacpuévn TToAuaTepivn, aAAd kal okAnpwyv TTAaKWYV Kal lamellas meTpoBdupaka, oe otmmoiadnTroTe aTabepn, &epn
Kal kaBapr| em@aveia. H em@dveia va gival iola - TOEKAPOUPE XPNTIUOTIOIVTAG évav TTAXN 3 M, TO KevO avaueca oTov
TIAXN KaI OTNV €mm@Aveia va unv emrepvdel Ta 10 mm. Aciqivoupe TIG HEYOAUTEPES AVICES ETTIPAVEIEG PUE TOPRATICUA KI OXI
ME TTaXUTEPO OTPWHA TNG KOAAAG (Koviapa TTIKOAANCNG).

211G KaBapég TTAIvBodopég Oev aTTAWVOUUE Kavéva primer TIpIv atré Tnv ToTToBETNON Twv BEPUOPOVWTIKWY TTAAKWY, EVW
yia OAeg TIG GAAEG eTIQAVEIEG TO aOoTApwA gival atmrapaitnTo. MNa TpaxIEg Kal QUOIOAOYIKA aTTOPPOPNTIKEG ETTIPAVEIEG,
xpnoipotroloUue 10 AKRIL EMULSION apaiwpévo pe vepd (AKRIL EMULSION : vepd = 1 : 1). ATTAWvouUpE To aoTapl
ME TO KATAAANAO TTIVEAO, PE HAKPUTPIXO POAS A YE WeKATUO (TTIOTOAI). MTTOpOUpE va EEKIVIIOOUNE PE TNV ETMIKOAANCH TWV
TIAOKWV 2-3 WPES PETA TNV EQAPUOYH TOU acTapIoU.

O1 ooBaTiouévol eEwTepPIKOi ToiXOI €ival KATAAANAN ETTIQAVEIA YIA TNV ETTIKOAANGCN TWV PHOVWTIKWY TTAAKWY, HOVO AV O
o0Bag gival oTaBePOG,EIBAAWG Ba TTPETTEl VO a@alpéTOUE OAa Ta aoTadr| SIOKOOUNTIKG UTTOOTPWUATA atrd TNV
em@AveIa i va TNV S10pBWOOUE KAl va TNV KoBapioouue P TTETOETA. X QUOIOAOYIKEG TUVONKEG (© = 20 °C, oxeT.
uypacia aépa = 65 %) OTEYVWVOUE TIG PPECKOOOPBATIOPEVES ETTIPAVEIEG TOUAGXIOTOV pia pEPA yia KGBE mm TTaXoUG.
Mpiv TNV e@appoynA Tou TTPoIdvTog, atroAupaivoupe Kal KaBapifoupe atmapaiTiTwG TIG MOAUOUEVESG — PIE HUKNTEG Kal
poUxAa — emipaveieg. KaBapifoupe pe vepo ) atuo TIG EMIQAVEIEG UTTETOV. [Mpiv TNV €TIKOAANCGN agaipoUue ato TNV
€M@AveIa Ta aoTadr) SIAKOOUNTIKA UTTOCTPWHATA.

Méaon katavaAwan Tou primer yia TIG WIAEG-TPAXIEG COPRATICUEVEG ETTIPAVEIEG E PHETAIO ATTOPPOPNTIKOTNTA:
AKRIL EMULSION 90 — 100 g/m

5. MposTolpacia emPAvEIOg Yia TNV EQAapHOYR Tou BacikoU oofld

Auo pépeg PeTd TNV €TTIKOAANCN TWV BEPUOPOVWTIKWY TTAOKWV aTTé dloykwpévn Kal eEnAaapévn TToAuoTepivn, Tpioupe
pe yuoAoxapto (No.16) Tig mBaveég avwualieg Kal aviodTNTEG OTNV ETTIQAVEIQ. AV XPEIOOTEl, TIPIV OKOUA EQAPUOCOULE TO
TTPWTO XEPI TOU BacikoU 00PBdA, OTEPEWVOUNE ETTITTAEOV UE DIYEPT TTAACTIKA ayKUpIa.

O1 BepuopovwTikéG emipaveieg attd TTETpoRdauBaka (OkANpEG TTAAKES Kal lamellas) dev xpeiddovral kAtola 1IB1aiTeEPN
TTPOETOIUATIQ.

(\M
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MpoegToiyddoupe TO Koviapa eMKOAANCNG, PiIXVOVTAG TO TTEPIEXOUEVO TNG XapTooakoUAag (20 kg) oe tepitou 4 | vepd
EVW AVAMIYVUOUPE OUVEXWG. AVOKATEUOUHE OTO KATAAANAO BOYXEIO JE NAEKTPIKO avadeUTHpa XEIPOG ) O€ avadeuTrpa yia
KovidpaTa kal uTreTov. Aprivoupe 10 AeTTTd, HEXPI VA QOUTKWOEI Kal TNV avakateloupe Eavd. Av xpelaoTei, TTpooBéToupe
akoOpa Aiyo vepo. AvoixTég Xpovog: 2-3 WPEG.

6. MposToIpaTia TOU KOVIAMATOG ETMIKOAANONG YIA EQAPHOYN

7. ETIk6AANON BEPpUONOVWTIKWY TTAAKWV

EMIKOAAHZH MNAAKQN AMO AIOFKOMENH 'H E=ZHAAXMENH MOAYZITEPINH KAl *KAHPEXZ MAAKEZ AlNO
METPOBAMBAKA

ATTAWVOUE TO KOVIANA PJOVOUEPWGS — OTO TTIOW PEPOG TWV TTAAKWY, PE AVOEEidWTO PUCTPI, 0 AWPIOES OTNV TTEPIUETPO
autig Kkal €mmAéov o€ 4-6 onueia 4 ge 800 Awpideg otn péon (av n em@dveia eival Agia pmropoUue va
XPNOIPOTTOINCoUNE avogeidwTn 0dovTwTH GTTIATOUAA - PE OOvTIa 8 éwg 10 mm - opoiduopPa o€ OAn TNV €TIQAVEIQ TWV
TAakwv). H TooétnTa Tou UAIKOU va kaAuTrTel To 40% Tng emQAveiag TNG TTAGKAG 6Tav TNV TMECOUNE OTNV ETIQAVEIQ.

KoAAdpe TG TTAAKEG KOAANTA TN pia oTnv GAAN Xwpig dpwg UANIKG TTou TTpoegéxel ot akpeg. Kartd tn didpkeia NG
€MKOAANONG TOEKAPOUHPE CUVEXWGS TNV OHPOAOTNTA TNG €EWTEPIKAG ETMIQAVEIAG ME TO KATAAANAO aA@dadl. Ol
OepUOPOVWTIKEG TTAAKEG TOTTOBETOUVTOI KATA TOV OUVABN TPOTTO KTiGipaTog TTAIVBOdOuAG, ME TouAdyiotov 15 cm
aTTO0TOO0N TWV KABETWY evwoewyv. AkoAouBoupe Ta BrpaTa yia auTwy Twv EI0WV TIG EPYATIES Kal OTIG YWVIEG, OTTOU Ol
TIAGKEG Ba TTPETTEI Va €EEXOUV OPICHEVA EKOTOOTA OTTO TOV JIACTAUPWHEVO Toixo oav TTAéypa. KoBoupe Ta egéxovta
TUAMATA €UBUYpApMA PETA aTTd TTapéAEUon 2-3 NUEPWY aTrd TNV NUEPA GUYKOAANGNG.

O1 MAdkeg atd TeTpoBauBaka xpeidlovral emTTAEOV OTAPIEN OTN OTAdIO TNG £MKOAANONG e 4 TTAAOTIKG aykupia (aTTo
duo-Tpia R TTEPIOTOTEPA PEPN), EVW IOWG XPEIaoTOUV OTAPIEN KAl O TTAGKEG OO OloyKWHEVN Kal €EnAaauévn
TTOAUOTEPIVN, 2-3 PEPEG PETA TNV €TTIKOAANON (6TaV TTAEEI N KOAAQ).

EMIKOAAHZH LAMELLAS AMO NETPOBAMBAKA:

ATTAWVOUE TO KOViaua JOVOUEPWS — OTO TTicw PEPOG Twv lamellas, pe avoeidwTn atrdrouAa (ue dévTia 8 £wg 10 mm),
opoiduop@a o€ oAOKANpPN Tnv em@dveia. Edv ol lamellas €xouv €pyooTacIOKO EQAPPOCUEVO ETTIXPIOUA, UTTOPOUUE VA
epapuéooupe To Koviapa emKOAANONG aTnv TTAGKA aAAG Kal pe Tov id10 TPOTTO GTOV TOiIX0. Z€ QUTA TNV TTEPITITWON,
KUPIWG 0€ PEYBAAEG ETTIQAVEIEG, Eival OIKOVOUIKOTEPO VA £EQAPUOCOUNE PE UNXAVIKO TPOTTO (UE WEKAOUO), OTTAWVOVTAG TO
Koviapa aTov Toixo. KoAAape Tig lamellas koAANTG Tn pia oTnv GAAN Xwpig 6pwg UAIKG TTou TTpoeéxel oTIg akpes. Katd
N SIAPKEIa TNG ETTIKOAANCNG TOEKAPOUPE CUVEXWG TNV OJOASTNTA TNG ECWTEPIKAG ETTIPAVEIAG PE TO KATAAANAO OAPAGODI.
O1 lamellas ToTTOB€TOUVTOI KATA TOV GUVABN TPOTIO KTICipaTog TTAIVBodouAG, pE TouAdxioTov 15 cm atréoTtacn Twv
KGBeTwv evwoewv. AkoAouBoUpe Ta BrANATA yiIa QUTWV TwWV EI0WV TIG EPYATiEg KAl OTIG ywvieg, 6tTou ol lamellas 6a
TIPETTEl VO €EEXOUV OPICHEVA EKATOOTA aTTO TOV OIOCTAUPWHEVO ToiXo gav TAéypa. KoBoupe Ta €EExovia TuRpata
€UBUYpapua PETA aTTd TTapéAEUOn 2-3 NUEPWY atTd TNV NUEPA TUYKOAANGNG.

AouAéuoupe pévo KATW aTTO TIG KATAAANAEG MIKPOKAIUOTIKEG GUVONKEG: Bepuokpacia aépa Kal EMQAvEINg Epyaaiag aTmo
+5 °C péxpi +35 °C, n oxeTikn uypacia aépa oxl peyaAutepn atté 80 %. MpooTaTeloUPE TIG ETIQPAVEIEG TIPOCOYWEWYV ATTO
TOV HAI0, TOV O€Pa Kal TIS BPOXOTITWOEIG PE KOUPTIVESG, WOTOCO dev SOUAEUOUUE PE BPOoXK, opixAn kal duvaTtd aépa (>30
XH/W), akOUa KI av €XOUME TTAPEI TO TIPOAVAPEPOUEVA TTPOOTATEUTIKG PETPA.

Méon katavdAwon:
JUBIZOL koviaua mmkdAANONG 3,5do5 kg/mz, eCapTaTal ammd TNV TOIGTNTA TNG ETTIPAVEIAG

8. Epappoyn Tou KoviduaTog £MIKOAANCONG oTOV BACIKO CORA BEPLOMNOVWTIKWY CUOTNHATWY

Eq@apudloupe 10 Koviaua emKOAANGNG PE TO XEPI  JE PNXAVIKO TPOTTO, 0€ OUO 1 O€ EIBIKEG TTEPITITWCEIG (av PEPN TOU
KTIOPATOG €ival xwpéva oTnv yn, av T0 OEPUOUOVWTIKG ETTiXPIOUA €ival atmd SIoyKwHEVN TTOAUCTEPIVN Kal av ol
emQaveleg (TTpdoOWN) TOU KTIOPATOG gival eKTEBEINEVEG, eu@avifoviag peydAn mOavoTnTa va UTtooTouv {nUIEG Kal
guvopeUouV PE TTAIOIKEG XapES Kal OXOMKEG QUAEG, KTA) o€ Tpia xépla. To TTayog TNG TTPWTNG OTPWONG OE SIOYKWHEVN
Kal eEnAaopévn TToAucTEPivn va gival ~2 mm, o€ TTAdKeg atrd TTeTpoRaupaka ~3 £éwg 4 mm. AYEOwG PETA TNV EQAPHOYN
TOU Koviapatog €mkOAAnong JUBIZOL, TotroBeToupe 10 UAASTTAEYHA. AQOU OTEYVWOEL (Mo HEPa yia KGABE mm TTaxoug),
aTTAWVOoUpE Kal To OUTEPO XEPI TNG BATIKAG £TTIOTPWONG (0ORA) o€ TTAX0G ~1 mm (yia TIPAVEIEG TTETPORAUBAKA PEXPI
2 mm) kal HETA Aglaivoupe TNV emM@AveId. OAOKANPWVOULE TIG EPYOTIEG OTIG ECWTEPIKEG ETTIQAVEIEG PETA aTTO 1 PéXPI 2
MEPEG.

H gpappoyn Tou TTpoidvTog gival duvaTrh HOvo KATw atrd KATAANAEG HIKPOKAIUOTIKEG OUVONKEG: Bepuokpaacia agpa Kal

em@avelag epyaciag amd +5 °C péxpr +35 °C, n oxeTikn uypacia aépa Ol peyahutepn amd 80 %. MpooTateUoupe Tig
EMQPAVEIEG TTPOTOYWEWV OTTO TOV NAIO, TOV a€pa Kal TIS BPOXOTITWOEIG PHE KOUPTIVEG, woTdago Oev cofaTifoupe Pe Bpoxn,

opixAn kai duvard aépa (>30 xp/w), akdua KI av EXOUME TTAPEI TA TTPOAVAPEPOUEVA TTPOCTATEUTIKA PETPA.
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Méon katavdAwon:

JUBIZOL koviapa emkéAMnong  ~4,5 kg/m? (JUBIZOL S”, JUBIZOL S2” kai JUBIZOL XPS™)
JUBIZOL koviaua 1mk6AANONG ~7 kg/m2 (JUBIZOL MP, JUBIZOL MP2, JUBIZOL ML kai JUBIZOL ML2)

*av n TeAIKA oTpwan dev gival YIANGG SlakoouNnTIKOG OORAG, To TTAX0G Tou Baadikou aofd civai idia 6TTwg aTa cUCcTAUATA

ue Béon .
— O€ QUTEG TIG TTEPITITWOEIG N KaTtavaAwaon audvertal ota ~7 kg/m2!

9. KaBapiopog epyalsiwy, diaxeipion amoppidpdaTwy

KaBapifoupe 10 gpyaleia empeAWG Pe veEPO auéOowg META TN XPRon, ol Aekédeg de ptTopouv va kabapioTolv OTav
OTEYVWOOUV.

ATtroBnkeloupe TO OTEYVO TIPOIOV TTOU OE XPENOIMOTIOINCAME YIa WETETTEITA XPNON. Ta axpnoihoTroinTa UTTOAEINPaTa
MTTOPOUUE VO TA OVOKATEWOUUE HE VEPO Kal a@ou fepabouv va Ta TOTTOBETNOOUUE O€ €1I0IKOUG KASOoUG atrdppiyng
OIKOSOMIKWY UAIKWV (KwdIKOG apiBudg 17 09 04).

H ouokeuacoia ptropei va avakukAwBei, apou kabapIoTei.

10. Ao@dAgia KAaTd TNV gpyaagia

>eBaoTeiTe TIG YEVIKEG OONYieG KAl TOUG KAVOVEG AOPAAEIOG TTOU OXETICOVTAI UE €PYACIES OIKODOMIKEG KAl BAPAS Kal
AGBeTe ummown OTI TO TIPOIOV TTEPIEXEI TOIMEVIO Kal yI' auTd OUYKATaAEyeTal OTIG €mIKivOUVEG ouaieg (oUuBoio
eMKIVOUVETNTAG: Xi ~EPEOIZTIKO). Mepiéxel AlyéTEPO amrd 2 ppm Xpwiiou Cr 6°.

MpooTacia avatrveuoTIKoU: G€ TTEPITITWON dUVATHG OKOVNG, XPNOIYOTIOIEIOTE TTPOCTATEUTIKY pdoka. MNpooTacia Xepiwv
KOl CWHOTOG: POPHA £PYATIAG, KAl OE TIEPITITWAON HEYAAUTEPNG -XPOVIKA- €KBEANG, TTPOTEIVOUUE TTPOANTITIKA TN XPrion
TIPOCTATEUTIKWY YavTiwy. MNMpooTacia yatiwv: TTpooTaTeuTIKA YUaAId A pdoKa TTpoowWwTTou KaTtd Tn SIdpKeEIa TOU
Wekaouou.

MPQTEX BOHOEIEZ:

Etaen ue 1o dépua: ByAATE AuECTWS TO HOAUGUEVO POUXO, EEBYAATE pE vePO Kal gatrouvi. ETragr pe 1a pdria: EeByaATe
auéowg Ta BAEQapa XpnOIUOTIOIVTAG APKETO vePO (yia 10-15 Aetrtd) kair avalnTioTe 10TPIKA oUuuBOoUAr. Katdrtroon:
TTIEITE TTOAEG PIKPEG TTOTOTNTEG VEPOU Kal avalnTAOTE APECWG IATPIKI CUUBOUAN.
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TIPOEISOTTOINTIKA Xi
ouppoAa atnv
guokeuaaoia

EPEGIZTIKO!

TO MPOION MEPIEXEI TZIMENTO!

MNa aceaAn epyacia R 36/38  EpebiCel Ta udma kai 1o déppa.
aTTapaiTNTa Ta EISIKG R 41 Kivduvog ooBaprc BAGBNS TwV paTIwV
TIPOCTATEUTIKG METPA,
gg&igsg?lgoug Kal S2 KparteioTte pakpid atmd maidid.
S 24/25  ATOQEUYETE TNV £TTAPN HE TO OEPUA KOl TA PATIAL.
S 26 Z€ TTEPITTITWAON ETTAPAG PE TA PATIO TTAUVETE Ta AUECWG PE APOovo vepd Kal
{NTAOTE IATPIKI CUMBOUAR.
S 28 >& EPITITWON ETTAPNG PE TO déPUA, TTAUBEITE apEéowg pE apBovo vepod.
S 37/39  Na @opdre kKatdAANAa yavTia Kal XPNOIUOTIOIEITE GUCKEUNR TTPOCTACIAG PaTIWV /
TTPOCWTTOU.
S 46 Y& TEPITITWON KATATIOONG {NTAOTE APETWG IATPIKA TUPBOUAN Kal SgigTe auTtd

10 SOXEi0 ) TNV ETIKETA.

11. ATToBNKeUO, OUVBNKEG HETAPOPAG Kal SIAPKEIX

Katd tnv peTagopd TTpocTaTeloue To TTPOidV atmd Tnv uypacia. ATToBrkeuon o€ Enpod Kal agpI(OPEVO XWPO, HOKPI&
atré maidid!

H didpkela katd Tnv ammoBrkeuan, oTnv apxIkr, KAEIOTH kal aeBapTn ouokeuaaia: TOUAdYIoTOV 12 UrVeG.

12. "EAeyX0G TTOIOTNTAG

Ta XapoKTNPIOTIKA TTOIOTNTAG TOU TTPOIOVTOG £XOUV KABOPIOTE aTTO TIG ECWTEPIKEG KATAOKEUATTIKEG TTPOBIAYPAPESG KAl
TANPoUV oAoBevikd, €upwTraikd kKal GAAa oTavTapvT. H emiteuén Tng avagepduevng Kal TTIGTOTTOINKEVNG TTOIOTNTOG
eAéyxeTal kKaBnuepivd, €dw Kal Xpovia, Ye 1o ouatnua eAéyxou TroiotnTag 1ISO 9001, oTa gpyaoTApIa TG ETaIpiag,
TTEPIOOIKWG aTO oAoBevikd IvaTitouTo Aopikwyv Kataokeuwv otn AloupttAidva kai o€ avegdptnrta €€IdIKeupéva IvoTITouTd
otn ZAoBevia Kal OTO €EWTEPIKG. TNV TTAPAyWYH TOU TTPOIOVTOG akoAouBoUpe pe aAuoTnPOTNTA TA CGAOPBEVIKA Kal
EUPWTTAIKA OTAVTOPVT OXETIKA PE TNV TTPoCoTadia Tou TTEIBAAAOVTOG Kal TV €§a0@AAION TG ACPAAEIAG Kal TNG uyeiag
KATA TN IAPKEIQ TNG XPNONG, KATI TToU atrodeIkvUeTal e To oToTroINTIKG 1ISO 14001 kar OHSAS 18001.

H xataAAnAdTNTa TOu KovidpaTtog emKkOAAnong JUBIZOL, Twv BeppopovwTikwy cuatnudtwy NG JUB, yia emKOAANGN
MOVWTIKWY TTAGKWY KOl yIO TNV TTAPACKEUR primer atmodelkvUeTal YE TNV TTioToTroinon amd Tnv eupwTtraiky ETA,
IKOVOTTOIWVTAG OAEG TIG TEXVIKEG aATTAITACEIG — Ol OOKIYEG E£yivav oUppwva pe Tig odnyieg ETAG 004/2000 kai
Tpaydatotroijenkav  oto  lvomitouto  Aopikwyv  Kataokeuwv oTtn AlouptrAidva  kal 1o auoTplakd  lvaTitolTto
(Osterreichisches Institut fiir Bautechnik) oTn Biévvn.
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13. AAAeg TTANpoOpoOpiEg
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O1 1eXVIKEG 0Onyieg o€ autd 1o GUANO (TTPOCTTEKTOUG) £XOouv O00¢i pe BAon TIG BIKIEG YOG EUTTEPIEG KAl UE OTOXO va
UTTAPEEl TO KOAUTEPO OUVATO ATTOTEAEGHA [E TN XProN Tou TTPOoidvTog. Aev avaAauBdavoupe Kapia eubuvn yia {nUIEG TTOU

mBOavov va TTpokANBoUv atrd emAoyr AdBog TTpoidvTog, AABOG Xprion ] avTIETTAYYEAUATIKA Epyaaia.

O1 TeEXVIKEG QUTEG 0ONYiEG CUPTTANPWVOUV KAl avTIKaBIoTOUV OAEG TIG OXETIKEG TTPONYOUMEVEG, Kal N eTaipia diatnpei To
OIKAiWPA va CUPTTANPWOEL f} VO TPOTTOTTOINOEI T TEXVIKA GTOIXEIA.

ZRApa kal nuepopnvia ékdoong: TRC-192/10-gru-tor, 04.02.2010

ZToIXeia ekdOTN

JUB kemié€na industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28, 1262 Dol pri Ljubljani, Slovenia

ThA.: (01) 588 41 00 kevTpIK., (01) 588 42 17 TWARGELC,

(01) 588 42 18 (080/15 56) cUuBoUACI;
@ag: (01) 588 42 50 TwAnoeIg,

e mail:jub.info@jub.si;

10To0€AiIda: www.jub.eu

IS0 9001 Q-159
ISO 14001 E-034

OHSAS 18001 H-022

Responsible Care
Odgovorno ravnanje



http://www.jub.eu/

	Καθαρίζουμε τα εργαλεία επιμελώς με νερό αμέσως μετά τη χρήση, οι λεκέδες δε μπορούν να καθαριστούν όταν στεγνώσουν.
	Αποθηκεύουμε το στεγνό προϊόν που δε χρησιμοποιήσαμε για μετέπειτα χρήση. Τα αχρησιμοποίητα υπολείμματα μπορούμε να τα ανακατέψουμε με νερό και αφού ξεραθούν να τα τοποθετησουμε σε ειδικούς κάδους απόρριψης οικοδομικών υλικών (κωδικός αριθμός 17 09 04).
	Η συσκευασία μπορεί να ανακυκλωθεί, αφού καθαριστεί.
	Σεβαστείτε τις γενικές οδηγίες και τους κανόνες ασφάλειας που σχετίζονται με εργασίες οικοδομικές και βαφής και λάβετε υπόψη ότι το προϊόν περιέχει τσιμέντο και γι’ αυτό συγκαταλέγεται στις επικίνδυνες ουσίες (σύμβολο επικινδυνότητας: Xi –ΕΡΕΘΙΣΤΙΚΟ). Περιέχει λιγότερο από 2 ppm χρωμίου Cr 6+.
	Κατά την μεταφορά προστατεύουμε το προϊόν από την υγρασία. Αποθήκευση σε ξηρό και αεριζόμενο χώρο, μακριά από παιδιά!
	Η διάρκεια κατά την αποθήκευση, στην αρχική, κλειστή και άφθαρτη συσκευασία: τουλάχιστον 12 μήνες.
	Τα χαρακτηριστικά ποιότητας του προϊόντος έχουν καθοριστεί από τις εσωτερικές κατασκευαστικές προδιαγραφές και πληρούν σλοβενικά, ευρωπαϊκά και άλλα στάνταρντ. Η επίτευξη της αναφερόμενης και πιστοποιημένης ποιότητας ελέγχεται καθημερινά, εδώ και χρόνια, με το σύστημα ελέγχου ποιότητας ISO 9001, στα εργαστήρια της εταιρίας, περιοδικώς στο σλοβενικό Ινστιτούτο Δομικών Κατασκευών στη Λιουμπλιάνα και σε ανεξάρτητα εξιδικευμένα ινστιτούτα στη Σλοβενία και στο εξωτερικό. Στην παραγωγή του προίόντος ακολουθούμε με αυστηρότητα τα σλοβενικά και ευρωπαϊκά στάνταρντ σχετικά με την προστασία του πειβάλλοντος και την εξασφάλιση της ασφάλειας και της υγείας κατά τη διάρκεια της χρήσης, κάτι που αποδεικνύεται με το πιστοποιητικό ISO 14001 και OHSAS 18001.
	Η καταλληλότητα του κονιάματος επικόλλησης JUBIZOL, των θερμομονωτικών συστημάτων της JUB, για επικόλληση μονωτικών πλακών και για την παρασκευή primer αποδεικνύεται με την πιστοποίηση από την ευρωπαϊκή ETA, ικανοποιώντας όλες τις τεχνικές απαιτήσεις – οι δοκιμές έγιναν σύμφωνα με τις οδηγίες ETAG 004/2000 και πραγματοποιήθηκαν στο Ινστιτούτο Δομικών Κατασκευών στη Λιουμπλιάνα και το αυστριακό Ινστιτούτο (Österreichisches Institut für Bautechnik) στη Βιέννη.
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	Οι τεχνικές οδηγίες σε αυτό το φύλλο (προσπέκτους) έχουν δoθεί με βάση τις δικιές μας εμπερίες και με στόχο να υπάρξει το καλύτερο δυνατό αποτέλεσμα με τη χρήση του προϊόντος. Δεν αναλαμβάνουμε καμία ευθύνη για ζημιές που πιθανόν να προκληθούν από επιλογή λάθος προϊόντος, λάθος χρήση ή αντιεπαγγελματική εργασία.

