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JUBOSIL F

ZIANIKOVOUXQ Ba@r] EEWTEPIKWV XWPWV

1. NMeprypaen, xpnon

To JUBOSIL F €ivai Bagr) d1a0Tropdg, yia €EWTEPIKOUG XWPOUG, atrd OIAIKOVOUXa OUVOETIKA UAIKA. Eival katdAAnAn
KUpiwg yia OIGKOOUNTIKA TTPO0TACIa YEPWY, Atiwv OAAG Kkal dypiwv, adpwv EEWTEPIKWY ETTIGAVEILV Kal TIPOCOYEWY,
XWPIG PWYHEG KAl GAAEG KATAOKEUAOTIKEG AVWHAAIEG KAl EAATTWHATA, TOUAAXIOTOV éva prva Tralioi coBadeg (ammod
TOIUEVTO 1) TOIPEVTO Kal aoB€0TN) 1 o€ TTAAIEG —TOUAGXIOTOV BUO PUAVEG— OCORATIOTEG EEWTEPIKEG ETTIQAVEIEG PTTETOV, ATTO
UEIYHATA IVWV — TOIPMEVTOU KOl TTAPOUOIEG HE QUTEG ECWTEPIKEG ETTIPAVEIES), TTAIVEATOIXOUG TTpOCOWEWY, KTA. Eival duvarn
Kal n e@appoyr o€ TTaNiEG aAAd OQIKTEG aKPUAIKEG, UDPUOAEG, OIAIkovoUxeg Bagég kal oe Ayploug OIaKOOHNTIKOUG
ooBAdeg OAWV TWV TUTTWV.

H Bagpn xapaktnpifetal amrd dpioTn KOAUTITIKOTNTA, KAAR USPATUOTTEPATOTNTA KO HAKPAS Sidpkeiag upnAn
adiafpoxotnta. To emioTpwpa eQappoletal Baupdoia Kal gival avBekTIKO OTOV KATTVO, TIG UTTEPIWOEIG AKTIVOBOAIEG Kal
og AAMoUG aTpoa@aIPIKOUG PUTTOUG, ETTITTAEOV DUOKOAO «TTIAVEI» OKOVN Kol AAAEG BPwHUIEG, yI' AuTd Kal gival avOeKTIKO
0€ OAEG TIG KAIMOTIKEG OUVONKEG, Kal KATAAANAO akOUa Kal yia YnAd KTipla - PE MIKPOU WeyEBOUG OKETTEG - TTOU BEXOVTal
I0XUPEG TTOaOTNTEG BPOXNG.-

2. ZUOKEUOOIO KOI ATTOXPWOEIG

MAaoTikG doxeia Twv 5 | kal 16 I
e 230 amoxpwoelg atrd TNV KapTa xpwudaTtwy JUB (oTa kévipa JUMIX, oTa eKBETAPIO TWV EUTTOPEUNATWYV)
o 864 amoxpwoaoelg atrd TNV KapTa XpwpdTwy NCS (oTa kévipa JUMIX, oTa ekBETAPIO TV EUTTOPEUPATWYV)
o KATW aTTé OpIoUEVEG OUVONKEG ival duvarTr) n S1IABeon ATTOXPWOEWV CUUQWVA PE TNV €TTIBUMIO TOU TTEAATN

av BéAoupe, PUTTOPOUME VO AVOKOATEWOUUE XPWHOTA PE OIOPOPETIKEG OTTOXPWOEIG, WATE VA TTETUXOUUE TOV €mBUPNTO
ouvduaouo!

3. Texvikd XapaKTNPICTIKA

MukvéTtnTa ~1,50
(kg/dm®)
MePIEKTIKOTATA TITNTIKWY OPYAVIKWY evwoewv HOS <6
(VOC) (g/l) atrapaitnto EU VOC — katnyopia A/c (atré
01.01.2010): <40
Xpbvog OTEYVWHATOG (WPEG) 2TEYVO E TO ~3
© =20 °C, oxert. uypacia aépa = 65% Aayyiypa
KatdAAnAo yia | ~6
TTEPAITEPW
gpyaacia
XapakTnpioTiIKa | YdpaTuotrepaToTnTa | OUVTEAEOTAG M | <350
aTteyvou EN ISO 7783-2 (-)
XPWUOTIKOU TINA Sq (d = <0,04
EMOTPWHATOG 100 um) (m) katnyopia | (uwnAr diatrepaTdTNTa OTOUG UBPATUOUG)
Ydartoamoppo@nTiKOTNTA W24 <0,06
EN 1062-3 katnyopia Il (uikpr Ydato-
(kg/mzho’s) aATTOPPOPNTIKOTNTA)
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Mpdéoguon ae okupddEUa >0,5
(1:1:6)

EN 24624

(MPa)

YUaAIoTEPO poT

Baoikd ocuoTaTiKG: OIAIKovoUXa TTOAUPEPN, TTOAUMEPH OKPUAIKOU OTUPEViOU, apyUAOTTUPITIKA TTANPWTIKY, AoBEOTITNG,
d10&eidio TITaviou, TINKTIKA KUTTAPIVNG, VEPO

4. MNMpoecTolpacia MIPAVEIAG

H em@adveia va gival oTépen, oTeyVN) KAl KaBapr —XWpPIig KAKOTEXVIEG (KOKEG EVWOEIG) Kal okovn, AiTTn/éAaia kar GAAoug
pUTTOUG.

To oTéyvwua VEWV ETTIQAVEIWV UTTETOV O QUOIOAOYIKEG ouvBnkeg (© = +20 °C, oOXeTkn uypacia = 65%) cival
TOUAGXIOTOV pIa JEPA yia KGBe mm TTdyxoug,

Kal TOUAGXIOTOV €vag PAVAG Yia eMIQAveIEG UTTETOV. EAv BéAoupe va avavewaooue Tn Bagr], Ba TTPETTEl N ETTIQAVEIR VO
kaBapiaTei ammd TaAiEG Baég, KNAIdeS kal GAAOUG aaBpous SIaKOOUNTIKOUG AekEDES. Ma TTOAU pUTTAPEG ETTIQAVEIEG, VIO
OAEG TIG ETTIPAVEIEG UTTETOV KOl VIO ETTIPAVEIEG TTOU £X0uV TTPOoBANGei atd aGAyn kai poUxAa, TTPOTEIVOUPE TN XPron
CeaTou vepoU 1 aTuou yia Tov KaBapioud — YETA Tov KaBapIoPd aTTapaITrTWG OTTOAUUAIVOULE.

> gpyaoieg S16pOwong (UTTOADUATOG) ETTIPAVEIWY TTOU £XOUV GBapEi Ye OTToI0dHTTOTE TPOTTO, akoAouBoUupe pévo Tn
diadikaaoia, Tou gival KaTAAANAN va e§ao@aAioel TRV Mo duvaTth €§I00pPOTINCN TNG ETMQAVEIAG, KUPIWG OTIC gaypé
em@aveieg. QoT600, he TN Bagn povo, dev gival duvatov va d1opBwooupE avwpalieg aTnV UPN TNG TTIPAVEING, KABWG
KOMIG Oopda auUTEG 01 OIAPOPEG UTTOPET VA YiVOUV TTIO 0paTEG PETA TO BAwIUO.

To aoTdpwpa gival ammapaitnTo, €ite BAPOUNE TTPWTO ) ETTAVOANTITIKO «XEp» (avavéwan Baeng). Mpoteivoupe JUBOSIL
G apaiwpévo pe vepd (JUBOSIL G : vepd = 1 : 1), JUKOL apaiwpévo pe vepd (JUKOL : vepd = 1 : 1) i TN Baon
JUBOSIL F (JUBOSIL F : vepd = 1 : 1), kol Ta amrAWVOUNE Pe TIVEAO Ba@ng 1 TTAaTpoyya, A JE JOKPUTPIXO TTIVEAO UE
QUOIKI| TPIXa ] UQACUATIVO POAS Ba@rg (XVOUdWTAG UPRAG) ) aKOUA Kal JE WEKAOUO.

Kdatw atmé @uaioloyikég ouvBnkeg (O = +20 °C, oxeTikn uypaaia = 65%), utropoupe va Eekiviigouue Tn Bagr 6 Wpeg
META TNV £QAPUOYT TOU OCTAPWHATOG.

Méoog 6pog katavadAwaong (e€apTdTal aTmd TNV aTToPPOPNTIKOTATA KAl TNV TPAXUTNTA TNG ETTIPAVEING):
JUBOSIL G 90 — 100 ml/m?

n

JUKOL 90 — 100 g/m?

n

JUBOSIL F 90 — 120 ml/m?

5. MpoeTolpyacia Bagng

Mpiv TNV epappoyr, avakareloupe TTOAU KaAd Tn Ba@r, Kal av XPEIOOTE ETTITTAéOV, XPNOIUOTIOIWVTAG T KATAAANAQ
TEXVIKA €A Kal odnyieg, TNV ApalWVOUNE PE VEPO (TO TTOAU 10 %).

To XpwHa TO OTTOI0 Ba XPNOIPOTIOINCOUUE VIO TNV ETTAAEIPN TWV TEAIKWV ETTIQAVEIWV (] aKOPa KAAUTEPA: OAwWV Twv
EMPAVEIWY TTOU Ba BAwouue Pe TNV idIa XPWUOTIKA amdxpwan), £€opolwvoups o€ éva PeydAo doxeio. Ma peydAeg
EMQPAVEIEG, YIa TIG OTToieg € PTTOPOUME —yla TeEXVIKOUG AGYouG- va eEao@aAicoupe apkeT TToodTnTa Bagng yia éva
TEPAoUA, avakaTeUOUPE 0To OoyEio eEoPOIWONG TO TTEPIEXOUEVO TPIWV doxeiwv Bagng. Mévo étav katavaAwoouue To
éva TpiTo TNG Bagng atrd 1o doxeio efoyoiwong, avtikaBioToupe Pe véa Ba@r), TNV OTTOI0 aVOKATEUOUPE KOAG UE TO
uTTOAOITTO TOU doxeiou eEopoiwong, K.0.K. Agv gival atrapaitntn n e§opoiwaon Aeukwyv Bagwyv Tng idiag TTapTidag Tou
OEV APAIWCAUE.

Agv emTpémreTal Kapia «d16pbwaon» katd Tn didpkeia Tou Bawipatog (TTPOCUIEN XPWHATIKWY PECWYV, apaiwan, KTA).
YTtroAoyioupe TIG TTOGOTNTEG XPWHATOG TTOU Ba XPEIOCTOUE yIa TNV KABE eTTIpavela, atrd 1o euRadov TnG ETTIPAVEING Kal
TO OTOIXEIO TTOU £XOUUE YIa Tn PEON KATAVAAWGN, £VW) O€ OUYKEKPIUEVEG OUVOAKEG UTTOPOUME va UTTOAOYIOOUUE TNV
KaTavaAwaorn, SoKINAZovTaG O€ Eva OPKETA JEYAAO onueio.

6. Epapuoyn Bagng

Mepvape TN Bagr o€ dUo «xEpIa» (O€ EEQIPETIKEG TTEPITITWCEIG TPIA «XEPIa») JE POAG XVOUBWTAG UPNG (urKog Tpixag 18-
20 mm). Mmopei va xpnoiyotroinBei poAd amd QUOIKR ) OUVOETIKA Tpixa, dnNAadr amd emévOuan CUVBETIKWY IVWV
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(TToAuapidio, vipaAdv, vestan, vailov, TTEPAOV 1 TTOAUECTEPQG), ME WEKAOWO 1 e TTIVEAO Bagng, KATAAANAo yia
epapuoyn Baguwv dIacTropdg.

Kartd Tnv e@apuoyn Ye poAd, XpnoiuoTroloUpe To KATAAANAO yI' auTth TN xprion dixTu. To SeUTEPO A TO TPITO «XEPI» UTTOPEI
va TTEPAOTEl aPoU €XEl TEAEIWG OTEYVWOEI N ETIPAVEIQ ATTO TO TTPONYOUHEVO TTEPATHA — O€ PUOIOAOYIKEG OUVONKEG (O =
+20 °C, oxeTIKA uypacia = 65%), xpelGleTal va TTEPACOUV TTEPITIOU 6 WPES (0€ XaUNAEG Bepuokpacieg Kal o€ uwnAn
OXETIK Uypaaia, UTTOPEi va XPEIGOTEI TTEPIOTOTEPOG XPOVOG OTEYVWHATOG!).

MNa Tov Wekaopud PTTOPOUPE va XPNOIUOTIOINOOUNE Ta KAAOIKA TTIOTOAIO uwnAig Trieong aAAd kai moTéAIa XaunAng
mmieang d1a@opwyv €1dwv, aAAd kai "airless”, Ta oToia XPNOIPOTIOIOUYE €XOVTOG TTAVTA UTTOWN TIG 0dnyieg XPriong Tou
KOTOOKEUOOTH.

Bdagoupe TnVv kaBe emipdveia Toixou Xwpig O1aKOTTEG aTTd TO éva WG TO AAAO dkpo. Me TO KAQGIKO/OTAVTAPVT HAKPUTPIXO
POAS Ba®nig 1 To TOTOAI WekaopoU OOUAEUOUPE TTPWTA TIG ETTIPAVEIEG TTOU €ival SUOKOAO va TTPOoCeyYifOUE (YWViEG,
auAdkia, oTevd kal «dUoKoAa» anueia peTagu Tapablpwy Kal Toixwv, KTA.). ZTnv epyacia auTr], Bonddsl TToAU TivéAo
Baeng pe To KATAAANAO pEyeBog, OTTWG Kal —KATW aTTo TIG KATAAANAEG OUVBAKEG— PIKPOTEPOU PEYEBOUG POAG.

H epappoyn TNG Bagng civar duvati Povo KATw atmd KATAAANAEG KAIPIKEG OUVONKEG, O KATAAANAEG UIKPOKAIUATIKEG
ouvBnkeg: Bepuokpacia agpa kal emM@aveiag epyaaiag atd +5 °C péxpr +35 °C, o€ oXeTIKN uypaaia pIkpoTepn amméd 80
%. MpooTaTeUoueE TIG ETTIPAVEIEG TTPOCOWEWYV aTrd Tov AAIO, TOV aépa Kal TIG BPOXOTITWOEIG YHE HOUCONADEG, WATOCO
KATW a1 KAKEG KAIPIKEG TUVONKEG, OTTWG €ival n Bpoxr, ouixAn kai o1 duvatdg aépag ((>30 xu/w) dev BAPOUE.

H avBekTIKOTNTA TwV QPECKOTTEPOCTUEVWV ETTIPAVEIWV OTIG (nNUIEG TTOU TTPOKAAOUV oI BpoxoTTwaoelg (SETAUPO TG
OTPWONG) MTTOPEL va eTTITEUXOET 0 PUOIOAOYIKEG OUVONKeG (© = +20 °C, OxeTIK uypaoia = 65%), To apyotepo o€ 24
WPEG.

Méon KGT(IVC()\QZJOI'] yia JITTAS TTépacua Bagng (e¢aptdral atmod TNV atToppo@NTIKOTATA KAl TNV TPAXUTNTA TNG ETTIPAVEING):
180 - 210 ml/m

7. kaBapIopog epyaleiwy, Siaxeipion amopPIMUATWY

KaBapifoupe 10 epyaleia emMPEANG PE VEPO QUECWGS META T XPAON, oI Aekédeg de UTTOpOUV va KabBapioTolv Otav
OTEYVWIOOUV.

To Tpoidv Tou Ot xpnaidotroijoaye (kai gévo auTé TTou OeV OPAIWOOUE), UTTOPOUUE va TO aTroBnKeUOOUME VIO
METETTEITA XPAON, apoU KAgiooupe TTOAU KaAd Tn cuokeuagia (doxeio). Ta uypd ayxpnoIPoTToinTa UTTOAEIUUATA eV TTPETTE
va atroppIpBolv o€ atroXeTeloelg i oTo TTEPIBAAAOY, oUTE va TTeTaxToUv padi ue Ta Koivd olkiakd okouTridia. Mmopoupe
OUWG VA TA AVOKATEWOUNE PE TOIPEVTO (TTpooBETovTag {epapéva UTTOAAEIJaTa KovIGUAToG, Guuo, Trpiovidia) Kal va Ta
TOTT00€eTNOOUNE O€ €10IKOUG KABOUG atrOppIYnG OIKOOOUIKWY UAIKWV (KwdIKOG apiBudg 17 09 04) ) atoug dnuoTiKoug
KAOOUG ATTOPPINMATWY (KWOIKOS apiBuog 08 01 12).

H ouokeuacoia ptropei va avakukAwBei, apou kabapioTei.

8. Ac@dAsia KaTd TNV Epyacia

H 1rpooTacia Twv paTiwv Pe TTPOCTATEUTIKA YUOAIA | JAOKA yia TO TTPOOWTTIO, KAl N TTPOCTACIA TOU AVOTIVEUCTIKOU UE
€I0IKA pAoka, €ival amapaitnTn PJOVO KAtd TNV €QOPUOYr TOU TTPOIOGVTOG HE WEKAOUO, €V yia OAOUG TOUG GAAOUG
TPOTTOUG £QAPUOYNAS (ME POAG 1) TTIVEAD) Bev gival atrapaitnTn N XPron TPOabeTwy, €I0IKWV TTPOCTATEUTIKWY JECWVY KAl N
Ayn edikwv Pétpwyv. ETtiong, Ba pétrel va AngBouv utrdywn ol yeVIKEG 00nyieg Kal Kavoveg aoPAAEIag TTou axeTifovTal
UE OIKOBOMIKEG Kal EAQIOXPWHATIOTIKEG EPYATIEG.

Edav n Bagn £pBel o€ eTTagn e Ta paTia, EERYAATE auéow Pe vePO.

9. ZuvTAPNON KAl AVAVEWGCT) TWV BAUHEVWY ETTIQAVEIWV

O1 rpoodyelg dev xpeiddovTal Katola €18IKry ouvtripnon. OtroladnTroTe okOvn A AAAN BpwuId PTTOPEl va a@aipebei pe
&eokdviopa, okouTTiopa A pe uypo kabapiopd. H etmipovn okovn kal o1 BUOKOAOI AekEDEG agaipouvTal ue EAAPPU TPIYIUO
Me TTavi | o@ouyydpl, To OTToi0 £xoupe BouThgel oe didAupa KAAOIKOU KaBapioTikoU OIKIOKAG xpriong. Ev ouveyeia
ZeByddoupe TNV em@Aveia pe KaBapod vepo.

2TIG ETMPAVEIEG ATTO TIG OTTOIEG OE UTTOPOUE VO APAIPETOUNE BPWUIEG 1 AeKEDEG E TOV TTAPATTAVW TPAOTTO, Ba TTPETTEl Va

EavaBayoupe TNV em@dveia, pe OITTAG TTEpaACHA We TO KATAAANAO TTpoidv/acTdpwia, TTou Ba PBpeite 010 KEQPAAQIO
«Eg@appoyn Bagng». To aotdpwpa givalr ammapaitnTo, To OTI0i0 YTTOPOUNE va TTapaAeiyoupe, Yovo edv dev TTEpacav
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TTEPIOTATEPO ATTO 2 XPOVIA, ATTO TO TEAEUTAIO BAYIO.

10. ATTo0iKeUOT, CUVBNKEG PETAPOPAG Kol SIGPKEIX

ATmroBrKkeuon Kal HETapopd o€ Beppokpaaieg amd +5 °C péxpr +25 °C, mpooTtateupévo atd Tnv ammeubeiag €kBean oTov
nAio. Makpid atré ta Traidid, AEN MNMPETMEI NA WYXOE!

H didpkeia katd TV atmobrikeuan, aTnV apxIKr, KAEIOTA kal ABIKTN cuokeuagia gival TOUAGXIoTov 18 prveg.
11. "EAgyxog moI16TNTOG

Ta xapaKTNPIOTIKA TTOIOTATAG TOU TTPOIOVTOG £XOUV KABOPIOTEI OTTO TIG EOWTEPIKEG KOTAOKEUAOTIKEG TTPOBIAYPAPESG KAl
TTANpoUv oAoBevikd, cupwTraikd kai GAAa oTdvtapvt. H emmiTeuén NG ava@epopevng Kal TOTOTIOINUEVNG TTOIOTNTAG
eAEYXETAI KABNUEPIVA, €dw Kal Xpovia, e To auaTnua eAéyyxou TToidtnTag ISO 9001, oTta gpyaaTrpia TNG £TAIPiOG, OTO
2M\oBevikd IvoTitouto Aopikwv Kataokeuwv otn AlouptrAidva, oto Forschungsinstitut fur Pigmente und Lacke tng
ZTOUTYKAPONG Kal guyxva oe avedptnta €€I0IKeUPEva IVOTITOUTA OTn ZAoBevia Kal OTo €§WTEPIKO. ZTNV TTAPAywyr Tou
TTPOIGVTOG akoAouBoUpe pe auaTnpdTNTa Ta OAOBEVIKA Kal EUPWTTAIKG OTAVIOPVT OXETIKA HE TNV TTPOCTACIA TOU
TEIBAGAAOVTOG Kal TNV €£a0@AAION TNG AC@AAEIAG KOl TNG UYEiag KaTtd Tn diGpKela TNG XPAOoNG, KATI TTOU aTTodEIKVUETAI PE
10 TioToTrOINTIKG 1ISO 14001 kot OHSAS 18001.

12. AAAeg TTANnpoOpOpiEg

O1 TexvIkEG 00nyieg o€ autd TOo QUAAGDIO €xouv BoBei pe BAon TIG OIKIEG PAG EUTTEPIEG KAl PE OTOXO VA UTTAPEEl TO
KOoAUTEPO duvaTtd aTroTEAECUA PE TN XPRON Tou TTPoidvTog. Ae pTTopoUpe va avaAdBoupe Kapia ubuvn yia ¢nuIEG TToU
mBavév va TTpokAnBoUv atré emmAoyR AdBog TTPoidvTog, AdBoG Xprion A avTIETTOYYEAUATIKN £pyaaia.

Alo@popoTToINCEIG OTNV aTTOXPWON, YETAEU TNG TTAAETAG XPWHATWY, Tou OslypaToloyiou Kal Tou TEAIKOU TTpoiévTog gival
mOavov va UTTApXouV, OPWG N KOV XPWHATIKR diagopd AE2000 yia TG ammoxpwaoelig TNG KapTag Xpwudatwy JUB —
gupgwva Pe 1o 1ISO 7724/1-3 kai 1o apyikd povréAo CIE DE2000 — dev Eetrepvdel 10 1,5. IMNa Tov €Aeyxo Tou XpWHATOG,
a@oU OTeEYVWOEl CWOTA N Bagr, CUYKPIVETE 0€ OOKIMATTIKN ETTIQAVEIQ KAI PE TN CTAVTAPVT ATTOXPWAON TOU TTPOIGVTOG,
TToU Ba Bpeite oT0 KEVTPO épeuvag/TRC JUB d.o.0. H Bagr] TTou £xel KaTaokeuaoTei oUP@QWVA e GAAa SelyUaToAGYIa KAl
TTOAETEG XpwHATWY, €ival yia TIg dlabéaipeg Baoeig kal amoxpwaoelg TNg JUB, n 1o mbavh kovTiviy TTpocéyyian, yI' auto
O€ QUTEG TIG TIEPITITWOEIG, N KOIVI) XPWUATIKA oTTOKAION atrd To £mMBUPNTO aTTOTEAECUA PTTOPED va gival JeyaAlTepn aTro
TNV TTPOOVAPEPOUEVN €YYUNUEVN TIUN. AVTIKEIMEVO TTAPATTOVWY &€ PTTOPEl va Yivel n dIagopoTioincn GTNV XPWUOTIKN
atréXpwar, TToU PTTOPEi va TTPOEABEI aTTO AVTIETTOYYEAUATIKN £pyacia, SIOQOPETIK) TEXVIKA EQOPUOYT Kal TTPOETOINACIa
NG Ba@ng atmd auTh TToU avagEpeTal OTIG odnyieg XpAong, KUn oefacpol Twv odnylwv aTo aTddio Tng diI6pBwang N
TEANOG aTTO e€@apuoyny o€ OKATAAANAN €m@dveia, OTwWG e UTTEPPROAIKA uWnAr R TTOAU KOKA OTTOPPO@NTIKOTNTA,
uTTEPBOAIKG Aypia 1} X1 apkeTa Aypia, uypn 1 OXI APKETA OTEYVI.

MNa 10 BAWIUO ECWTEPIKWV ETTIPAVEIWY, KAl KUPIWG TEAIKWV OTPWOEWV OE CGUCTANATA €EWTEPIKNG BepPopdvwang,
TIPOTEIVOUPE XpWHATO PE auvTeAeaTr QwTevaTnTag (Y) peyaAlitepo Tou 25. O o okoUpeg Ba@EG Kal ol BagEég pE
EVTOVEG XPWHATIKEG ATTOXPWOEIG, 0 OUOKOAEG OUVONAKEG epyaaciag, £xouv PIKPOTEPN didpkela {wNG, €ival AlyoTEPO
AVOEKTIKEG OTIG BPOXOTITWOEIG Kal TTI0 eUGAWTEG 0To {eBwplaapa. ' auté 10 Adyo, dev atroTeAoUV aiTia TTapaATTOVWY,
aAAayég TTou pTTopEil va TTPokANBoUv, aTIG ETTIPAVEIEG, NE TN HOPPR ypnyopoTepou EeBwpIdapaTog. Adyw AoITTov Twv
TTPOUTIOBECEWV £QPAPUOYNG TETOIWV BAPUWYV KOl TNG CUVTAPNONG TWV OOUAEPEVWV ETTIQAVEIWY, VIO KABE EeEXWPIOTH
TTEPITITWON, CUUBOUAEUTEITE TOUG €18IKOUG TNG €TAIPIOG POG. H AioTa TV «OU@PIAEYOUEVWV» XPWHATIKWY OTTOXPWOEWYV
givar otn d146ear 0Og OTA KATAOTAMATA e KEVTPA ammoxpwoewv JUMIX, kal oTa TTwANTAPIA KAl TEXVIKA-EVNUEPWTIKA
KEVTPQ TNG ETAIPIAG PAG.

O1 TEXVIKEG QUTEG 0ONYiEG CUPTTANPWVOUV KAl QvTIKaBIoTOUV OAEG TIG OXETIKEG TTPONYOUMEVEG, Kal N eTaipia diatnpei To
OIKAiWPA VO CUPTTANPWOEL i} VO TPOTTOTIOINOEI T TEXVIKA GTOIXEIA.

2Aua ka1 nuepopnvia ékdoong: TRC-026/10-gru-tor, 24.01.2010




‘Exkdoon

JUB kemi€na industrija d.o.o.

Dol pri Ljubljani 28, 1262 Dol pri Ljubljani, SLOVENIJA
tel.: (01) 588 41 00 h.c., (01) 588 42 17 prodaja,

(01) 588 42 18 ali 080/15 56 svetovanje

fax: (01) 588 42 50 prodaja

e-mail: jub.info@jub.si

spletna stran: www.jub.eu

IS0 9001 Q-159
ISO 14001 E-034
OHSAS 18001 H-022

Responsible Care®
Odgovorno ravnanje



http://www.jub.eu/

	Το στέγνωμα νέων επιφανειών μπετόν σε φυσιολογικές συνθήκες (Θ = +20 ºC, σχετική υγρασία = 65%) είναι τουλάχιστον μια μέρα για κάθε mm πάχους, 
	και τουλάχιστον ένας μήνας για επιφάνειες μπετόν. Εάν θέλουμε να ανανεώσουμε τη βαφή, θα πρέπει η επιφάνεια να καθαριστεί από παλιές βαφές, κηλίδες και άλλους σαθρούς διακοσμητικούς λεκέδες. Για πολύ ρυπαρές επιφάνειες, για όλες τις επιφάνειες μπετόν και για επιφάνειες που έχουν προσβληθεί από άλγη και μούχλα, προτείνουμε τη χρήση ζεστού νερού ή ατμού για τον καθαρισμό – μετά τον καθαρισμό απαραιτήτως απολυμαίνουμε.
	Σε εργασίες διόρθωσης (μπαλώματος) επιφανειών που έχουν φθαρεί με οποιοδήποτε τρόπο, ακολουθούμε μόνο τη διαδικασία, που είναι κατάλληλη να εξασφαλίσει την πιο δυνατή εξισορρόπηση της επιφάνειας, κυρίως στις σαγρέ επιφάνειες. Ωστόσο, με τη βαφή μόνο, δεν είναι δυνατόν να διορθώσουμε ανωμαλίες στην υφή της επιφάνειας, καθώς καμιά φορά  αυτές οι διαφορές μπορεί να γίνουν πιο ορατές μετά το βάψιμο.  
	Μέσος όρος κατανάλωσης (εξαρτάται από την απορροφητικότητα και την τραχύτητα της επιφάνειας):
	JUBOSIL G   90 – 100 ml/m2
	ή
	JUKOL                           90 – 100 g/m2 
	ή
	JUBOSIL F   90 – 120 ml/m2
	Το χρώμα το οποίο θα χρησιμοποιήσουμε για την επάλειψη των τελικών επιφανειών (ή ακόμα καλύτερα: όλων των επιφανειών που θα βάψουμε με την ίδια χρωματική απόχρωση), εξομοιώνουμε σε ένα μεγάλο δοχείο. Για μεγάλες επιφάνειες, για τις οποίες δε μπορούμε –για τεχνικούς λόγους- να εξασφαλίσουμε αρκετή ποσότητα βαφής για ένα πέρασμα, ανακατεύουμε στο δοχείο εξομοίωσης το περιεχόμενο τριών δοχείων βαφής. Μόνο όταν καταναλώσουμε το ένα τρίτο της βαφής από το δοχείο εξομοίωσης, αντικαθιστούμε με νέα βαφή, την οποίο ανακατεύουμε καλά με το υπόλοιπο του δοχείου εξομοίωσης, κ.ο.κ.  Δεν είναι απαραίτητη η  εξομοίωση λευκών βαφών της ίδιας παρτίδας που δεν αραιώσαμε.  
	Δεν επιτρέπεται καμία «διόρθωση» κατά τη διάρκεια του βαψίματος (πρόσμιξη χρωματικών μέσων, αραίωση, κτλ). Υπολογίζουμε τις ποσότητες χρώματος που θα χρειαστούμε για την κάθε επιφάνεια, από το εμβαδόν της επιφάνειας και τα στοιχεία που έχουμε για τη μέση κατανάλωση, ενώ σε συγκεκριμένες συνθήκες μπορούμε να υπολογίσουμε την κατανάλωση, δοκιμάζοντας σε ένα αρκετά μεγάλο σημείο.
	Περνάμε τη βαφή σε δύο «χέρια» (σε εξαιρετικές περιπτώσεις τρία «χέρια») με ρολό χνουδωτής υφής (μήκος τρίχας 18-20 mm). Μπορεί να χρησιμοποιηθεί ρολό από φυσική ή συνθετική τρίχα, δηλαδή από επένδυση συνθετικών ινών (πολυαμίδιο, ντραλόν, vestan, νάιλον, περλόν ή πολυεστέρας), με ψεκασμό ή με πινέλο βαφής, κατάλληλο για εφαρμογή βαφών διασποράς.
	Κατά την εφαρμογή με ρολό, χρησιμοποιούμε το κατάλληλο γι’ αυτή τη χρήση δίχτυ. Το δεύτερο ή το τρίτο «χέρι» μπορεί να περαστεί αφού έχει τελείως στεγνώσει η επιφάνεια από το προηγούμενο πέρασμα – σε φυσιολογικές συνθήκες (Θ = +20 ºC, σχετική υγρασία = 65%), χρειάζεται να περάσουν περίπου 6 ώρες (σε χαμηλές θερμοκρασίες και σε υψηλή σχετική υγρασία, μπορεί να χρειαστεί περισσότερος χρόνος στεγνώματος!).    
	Για τον ψεκασμό μπορούμε να χρησιμοποιήσουμε τα κλασικά πιστόλια υψηλής πίεσης αλλά και πιστόλια χαμηλής πίεσης διαφόρων ειδών, αλλά και "airless", τα οποία χρησιμοποιούμε έχοντας πάντα υπόψη τις οδηγίες χρήσης του κατασκευαστή. 
	Βάφουμε την κάθε επιφάνεια τοίχου χωρίς διακοπές από το ένα έως το άλλο άκρο. Mε το κλασικό/στάνταρντ μακρύτριχο ρολό βαφής ή το πιστόλι ψεκασμού δουλεύουμε πρώτα τις επιφάνειες που είναι δύσκολο να προσεγγίζουμε (γωνίες, αυλάκια, στενά και «δύσκολα» σημεία μεταξύ παραθύρων και τοίχων, κτλ.). Στην εργασία αυτή, βοηθάει πολύ πινέλο βαφής με το κατάλληλο μέγεθος, όπως και –κάτω από τις κατάλληλες συνθήκες– μικρότερου μεγέθους ρολά.  
	Η εφαρμογή της βαφής είναι δυνατή μόνο κάτω από κατάλληλες καιρικές συνθήκες, σε κατάλληλες μικροκλιματικές συνθήκες: θερμοκρασία αέρα και επιφάνειας εργασίας από +5 ºC μέχρι +35 ºC, σε σχετική υγρασία  μικρότερη από 80 %. Προστατεύουμε τις επιφάνειες προσόψεων από τον ήλιο, τον αέρα και τις βροχοπτώσεις με μουσαμάδες, ωστόσο κάτω από κακές καιρικές συνθήκες, όπως είναι η βροχή, ομίχλη και οι δυνατός αέρας ((>30 χμ/ω) δεν βάφουμε.
	Η ανθεκτικότητα των φρεσκοπερασμένων επιφανειών στις ζημιές που προκαλούν οι βροχοπτώσεις (ξέπλυμα της στρώσης) μπορεί να επιτευχθεί σε φυσιολογικές συνθήκες (Θ = +20 ºC, σχετική υγρασία = 65%), το αργότερο σε 24 ώρες.  
	Καθαρίζουμε τα εργαλεία επιμελώς με νερό αμέσως μετά τη χρήση, οι λεκέδες δε μπορούν να καθαριστούν όταν στεγνώσουν.
	Το προϊόν που δε χρησιμοποιήσαμε (και μόνο αυτό που δεν αραιώσαμε), μπορούμε να το αποθηκεύσουμε για μετέπειτα χρήση, αφού κλείσουμε πολύ καλά τη συσκευασία (δοχείο). Τα υγρά αχρησιμοποίητα υπολείμματα δεν πρέπει να απορριφθούν σε αποχετεύσεις ή στο περιβάλλον, ούτε να πεταχτούν μαζί με τα κοινά οικιακά σκουπίδια. Μπορούμε όμως να τα ανακατέψουμε με τσιμέντο (προσθέτοντας ξεραμένα υπολλείματα κονιάματος, άμμο, πριονίδια) και  να τα τοποθετησουμε σε ειδικούς κάδους απόρριψης οικοδομικών υλικών (κωδικός αριθμός 17 09 04) ή στους δημοτικούς κάδους απορριμμάτων (κωδικός αριθμός 08 01 12).
	Η προστασία των ματιών με προστατευτικά γυαλιά ή μάσκα για το πρόσωπο, και η προστασία του αναπνευστικού με ειδική μάσκα, είναι απαραίτητη μόνο κατά την εφαρμογή του προϊόντος με ψεκασμό, ενώ για όλους τους άλλους τρόπους εφαρμογής (με ρολό ή πινέλο) δεν είναι απαραίτητη η χρήση πρόσθετων, ειδικών προστατευτικών μέσων και η λήψη ειδικών μέτρων. Επίσης, θα πρέπει να ληφθούν υπόψη οι γενικές οδηγίες και κανόνες ασφάλειας που σχετίζονται με οικοδομικές και ελαιοχρωματιστικές εργασίες.
	Εάν η βαφή έρθει σε επαφή με τα μάτια, ξεβγάλτε αμέσως με νερό.
	Οι προσόψεις δεν χρειάζονται κάποια ειδική συντήρηση. Οποιαδήποτε σκόνη ή άλλη βρωμιά μπορεί να αφαιρεθεί με ξεσκόνισμα, σκούπισμα ή με υγρό καθαρισμό. Η επίμονη σκόνη και οι δύσκολοι λεκέδες αφαιρούνται με ελαφρύ τρίψιμο με πανί ή σφουγγάρι, το οποίο έχουμε βουτήξει σε διάλυμα κλασικού καθαριστικού οικιακής χρήσης. Εν συνεχεία ξεβγάζουμε την επιφάνεια με καθαρό νερό.       
	Στις επιφάνειες από τις οποίες δε μπορούμε να αφαιρέσουμε βρωμιές ή λεκέδες με τον παραπάνω τρόπο, θα πρέπει να ξαναβάψουμε την επιφάνεια, με διπλό πέρασμα με το κατάλληλο προϊόν/αστάρωμα, που θα βρείτε στο κεφάλαιο «Εφαρμογή βαφής». Το αστάρωμα είναι απαραίτητο, το οποίο μπορούμε να παραλείψουμε, μόνο εάν δεν πέρασαν περισσότερο από 2 χρόνια, απο το τελευταίο βάψιμο.
	Αποθήκευση και μεταφορά σε θερμοκρασίες από +5 ºC μέχρι +25 ºC, προστατευμένο από την απευθείας έκθεση στον ήλιο. Μακριά από τα παιδιά, ΔΕΝ ΠΡΕΠΕΙ ΝΑ ΨΥΧΘΕI!
	Η διάρκεια κατά την αποθήκευση, στην αρχική, κλειστή και άθικτη συσκευασία είναι τουλάχιστον 18 μήνες.
	Τα χαρακτηριστικά ποιότητας του προϊόντος έχουν καθοριστεί από τις εσωτερικές κατασκευαστικές προδιαγραφές και πληρούν σλοβενικά, ευρωπαϊκά και άλλα στάνταρντ. Η επίτευξη της αναφερόμενης και πιστοποιημένης ποιότητας ελέγχεται καθημερινά, εδώ και χρόνια, με το σύστημα ελέγχου ποιότητας ISO 9001, στα εργαστήρια της εταιρίας, στο Σλοβενικό Ινστιτούτο Δομικών Κατασκευών στη Λιουμπλιάνα, στο Forschungsinstitut für Pigmente und Lacke της Στουτγκάρδης και συχνά σε ανεξάρτητα εξιδικευμένα ινστιτούτα στη Σλοβενία και στο εξωτερικό. Στην παραγωγή του προίόντος ακολουθούμε με αυστηρότητα τα σλοβενικά και ευρωπαϊκά στάνταρντ σχετικά με την προστασία του πειβάλλοντος και την εξασφάλιση της ασφάλειας και της υγείας κατά τη διάρκεια της χρήσης, κάτι που αποδεικνύεται με το πιστοποιητικό ISO 14001 και OHSAS 18001.
	Οι τεχνικές οδηγίες σε αυτό το φυλλάδιο έχουν δoθεί με βάση τις δικιές μας εμπερίες και με στόχο να υπάρξει το καλύτερο δυνατό αποτέλεσμα με τη χρήση του προϊόντος. Δε μπορούμε να αναλάβουμε καμία ευθύνη για ζημιές που πιθανόν να προκληθούν από επιλογή λάθος προϊόντος, λάθος χρήση ή αντιεπαγγελματική εργασία.
	Διαφοροποιήσεις στην απόχρωση, μεταξύ της παλέτας χρωμάτων, του δειγματολογίου και του τελικού προϊόντος είναι πιθανόν να υπάρχουν, όμως η κοινή χρωματική διαφορά ΔΕ2000 για τις αποχρώσεις της κάρτας χρωμάτων JUB – σύμφωνα με το ISO 7724/1-3 και το αρχικό μοντέλο CIE DE2000 – δεν ξεπερνάει το 1,5. Για τον έλεγχο του χρώματος, αφού στεγνώσει σωστά η βαφή, συγκρίνετε σε δοκιμαστική επιφάνεια και με τη στάνταρντ απόχρωση του προϊόντος, που θα βρείτε στo κέντρο έρευνας/TRC JUB d.o.o. Η βαφή που έχει κατασκευαστεί σύμφωνα με άλλα δειγματολόγια και παλέτες χρωμάτων, είναι για τις διαθέσιμες βάσεις και αποχρώσεις της JUB, η πιο πιθανή κοντινή προσέγγιση, γι’ αυτό σε αυτές τις περιπτώσεις, η κοινή χρωματική απόκλιση από το επιθυμητό αποτέλεσμα μπορεί να είναι μεγαλύτερη από την προαναφερόμενη εγγυημένη τιμή. Αντικέιμενο παραπόνων δε μπορεί να γίνει η διαφοροποίηση στην χρωματική απόχρωση, που μπορεί να προέλθει από αντιεπαγγελματική εργασία, διαφορετική τεχνική εφαρμογή και προετοιμασία της βαφής από αυτή που αναφέρεται στις οδηγίες χρήσης, μη σεβασμού των οδηγιών στο στάδιο της διόρθωσης ή τέλος από εφαρμογή σε ακατάλληλη επιφάνεια, όπως με υπερβολικά υψηλή ή πολύ κακή απορροφητικότητα, υπερβολικά  άγρια ή όχι αρκετά  άγρια, υγρή ή όχι αρκετά στεγνή.
	Για το βάψιμο εξωτερικών επιφανειών, και κυρίως τελικών στρώσεων  σε συστήματα εξωτερικής θερμομόνωσης, προτείνουμε χρώματα με συντελεστή φωτεινότητας (Υ) μεγαλύτερο του 25. Οι πιο σκούρες βαφές και οι βαφές με έντονες χρωματικές αποχρώσεις, σε δύσκολες συνθήκες εργασίας, έχουν μικρότερη διάρκεια ζωής, είναι λιγότερο ανθεκτικές στις βροχοπτώσεις και πιο ευάλωτες στο ξεθώριασμα. Γι’ αυτό το λόγο, δεν αποτελούν αιτία παραπόνων, αλλαγές που μπορεί να προκληθούν, στις επιφάνειες, με τη μορφή γρηγορότερου ξεθωριάσματος. Λόγω λοιπόν των προϋποθέσεων εφαρμογής τέτοιων βαφών και της συντήρησης των δουλεμένων επιφανειών, για κάθε ξεχωριστή περίπτωση, συμβουλευτείτε τους ειδικούς της εταιρίας μας. Η λίστα των «αμφιλεγόμενων» χρωματικών αποχρώσεων είναι στη διάθεσή σας στα καταστήματα με κέντρα αποχρώσεων JUMIX, και στα πωλητήρια και τεχνικά-ενημερωτικά κέντρα της εταιρίας μας.

