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JUBIN METAL

AvTIOKWwpIOKN Ba®r JETAAWY

1. Meprypaen, xpnon

To JUBIN METAL eival Bagn yia §UAo, pe BAon oKPUAIKA GUVOETIKA, Yio SIOKOOHNTIKK KOl AVTICKWPEIOK TTpooTaCia
KOTOOKEUWV a1rd aTtodAl Kal oidnpo o€ eEWTEPIKOUG KAl ECWTEPIKOUG XWPOUG OIKOBOUNUATWY, OTTWG aTodAIvoug
HETAQOPEEG KAl AAAEG KATAOKEUEG, OaTOGAIVO ETTITTAQ, OTOAAIVOUG @PAXTEG, Kal ATOAAIVO SIOKOOGUNTIKA
AVTIKEIJEVA, aTtodAiva TTAaioIa Kal GAAG TUAMOATA HNXAVNHATWY, KTA.

Aev gival arapaitnTog 0 KABAPIOCUOG TNG EMIPAVEING HEXPI METOAAIKAG AdUYNng — Je aupoBoAn — i n agaipeon
SIaBPWHEVWV KOTOOKEUWYV HE XNHIKA TTAPOOKEUAOMATO TIPIV TO BAwigo. ApKei n a@aipeon Tng OKoupldg pe
oupuaToBoupTaa ) JE YUOAOXOPTO Kal N a@aipeon Twv AITTApWY ouciwv atrd Tnv em@aveia. Ta ocuoTatikd Tou JUBIN
METAL Trou atoTtpétrouv Kal uTTAokdpouv Tng didBpwaon Tou artcaAiou Kal o18hpou, Eac@alifouv ouoIdop®n TTOIOTIKNA
TPOCTACIA OTIC TTEPACUEVEG ETTIPAVEIEG, OTIWG O »CUVOUAOUOGK KOIVWV avTISIORPWTIKWY Ba@wv Kal SIGAUTIKWY
OIAKOOUNTIKWY BEPVIKIWY, YI'auTd Sev XPEIAZETAI TTPONYOUUEVWG KAVEVAV AVTISIABPWTIKO ETTiXPICHA.

To JUBIN METAL e¢ivar katdAAnAo Kai yia Tnv SIOKOOUNTIKF TTPOCTACIO YOABOVIOUEVWY ETTIQAVEIWY, TTPIV TO BAYINO
XOAKIVWV €EQPTNUATWYV KAl QVTIKEIHEVWY ATTO XAAKIVO KPApa, aAAG Kal TTpIv TO BAWIUO QVTIKEIUEVWY ATTO aAOUWIVIO Kal
Kpdua aAhoupiviou. Eival uttoxpewTikr n xprion KatdAAnAwyv primer.

2. ZUOKEUOOIia KOl ATTOXPWOEIG

TAaoTIKG doxeia Twv 0,65 kai 2,25 |
e Aeuko (atmoxpwon 1001), acnuévio (atméxpwon 5005), ypagitng (amméxpwon 5004)
e 348 atmoxpwaoelg oUPPwva Pe TNV KapTa xpwudtwy XPOMATA KAI ZXOBAAEX (o1a kévipa JUMIX, oTa
EKOETNPIO TWV EUTTOPEUPATWV!)
e 187 amoypwaelg oUPPwva Pe TNV KapTa Xpwpdtwy RAL (ota kévrpa JUMIX, oTta ekBeTApIO TV
eUTTOPEUUATWV!)
e 28 ammoxpwaoelg oUP@wva Pe TV KapTa Xpwudtwyv JUBIN METAL — oTig atroxpwoelg  »metalik« (oTa kéEvipa
JUMIX, oTa eKBETAPIO TWV EUTTOPEUUATWV!)

TAaoTIKG doxeia Twv 0,65 I:
e TIpdaoIvo (atroéxpwon 6), okoUpo kagé (atmdxpwan 8), yaupo (ammdxpwaon 9)

MTropoupe va avakaTEWoupe SIOPOPETIKEG ATTOXPWOEIG TOU TTPOIOVTOG, OTIG TTPOTIUNTEEG avaloyieg!

3. TexVIKa XapOKTNPIOTIKA

MukvéTtnTa ~1,28
ﬂ/dms) ~1,40 (aTTOXPWOEIG PE METAAAIKO EQE)
MePIEKTIKOTNTA TITNTIKWY OPYAVIKWV evwoewv HOS | <60
(VOC) (g/l) atmapaitnto EU VOC — katnyopia A/d
(o1m6 01.01.2010): <130
Xpovog 2TEYVO WUE TO AYYIYUQ ~2
OTEYVWHATOG
© =20 °C, oxer. KatdAAnAo yia Trepaitépw | ~6
uypaoia aépa = epyaoia
65% (wpeg)

Baoikad cuoTaTikd: akpuAikd TTOAUpEPR, aoBEOTiTNG, USPUAAA TTANPWTIKA, TTANPWTIKG payvngaiou, diogidio TiTaviou,

TTNKTIKG, aTrwenTiké didBpwaong, vepod
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4. lMpogToIpacia EMIPAVEIAG

H em@dveia va eival oTépen, oTeyvr] Kal KaBap — XwPig KAKOTEXVIEG (KOKEG EVWOEIG) Kal okovn, Airapdtnta/Addia kai
GAAoug puUTToug. Tnv kaBapifoupe, aQaIPOVTAS TNV OKOUPId PE GUPUATOROUPTOa N WE YUAAOXapTO, OAAG Oev eival
ATTaPAiTNTOG 0 KOBAPICHOS TNG ETTIQPAVEING MEXP!I METAAANIKAG AGUWNG — PE aPPOBOAR — N n agaipeon dIABpWHEVWYV
KOTAOKEUWV PE XNUIKG TTaPACKEUATHUATA. AQaIpoUuE TTOAQIOTEPEG TTPOEEEXOUTES BAPEG, KI AV XPEIQOTE XPNOIMOTTOIOUUE
guppatoBouptaa i yuaAdxapto (No.180 ry 220).

A@aipoupe NiTTh Kal ypdoa atrd TIG KaBapEg TTIQAVEIEG. XPNOIMOTTOIOUUE VITPO ) KATTOI0 AAAO BIGAUTIKG 1} OTTOI0OATTOTE
TTPOIdV, €10IKO yIa TNV apaipean NITTWV.

5. MposeTolpacia Bagng

Mpiv TNV epappoyr], avakareUoupue TTOAU KOAG Tn Ba@r), Kal av XPEIAOTEl TNV ApAIWVOUNE PE VEPO (TO TTOAU 5 %). Av
epapuoloupe TN Bagn YE WEKAOUO (O OUVONKES TaXE0G OTEYVWHATOG Kal € AAAEG TTEPITITWAEIS), TNV APAIWVOUNE AKOUA
TEPIOTOTEPO, AAAG TTOTE TTAVW aTTo 10 %. MPOXOXH! H kaAuTITIKOTATA TNG BAPAS UE TNV apaiwan PelwveTal ypriyopa!

Xpwpata dIapopETIKAG TTapTIdAS 1 SIOQOPETIKNG NUEPOUNVIAS TTAPAYWYNAS, TTOU Ba XPEIOCTOUE YIA TNV ETTAAEIPN TWV
TEAIKWV ETTIPAVEIWV TA EEOUOILVOUHE OE APKETA PEYAAO doxeio. MNa YeydAEg ETTIQAVEIEG, yia TIG OTTOIEG OE PUTTOPOUUE - YIO
TEXVIKOUG AOYOUG - va e€ac@aiiocoupe apKeTr) TToooTnTa Bagng oUTe yia éva TTEPOCUA, AvaKATeEUOUPE OTO JOXEIO
efopoiwang 1o TTEPIEXOUEVO TOUAdYXIOTOV TPIWV doxEiwv Bagnrg. Movo étav katavaAwooupue To £va TpiTo TnG Bagng atmod
TO doyeio e€opoiwang, avTikaBIoToUPE Pe vEQ Ba@r], TNV OTTOI0 AVAKATEUOUNE KAAA HE TO UTTOAOITTO TOU doyEiou
e¢opoiwaong, K.0.K. Agv gival amrapaitntn n €Eopoiwon Twv ATTOXPWOEWV 2, 6, 8, 1001, 5004 kai 5005, Tng idlog
TTaPTIdAG A NUEPONNVIAG TTAPAYWYNG, TTOU OEV APAIWOOUE.

6. Eeappoyn Baerig

AmAwvoupe 1o JUBIN METAL o€ duo, TpeIG | TTEPIOCOTEPEG OTPWOEIG OE OTEYV KAl KaBapr) €mM@AveIa UE TTIVEAO,
a@pwdeg PoAd (poAd »flock«) A pe wekaopud. Adyw TOU ypPriyopou OTEYVWHATOG TIPOTEIVOUME EPYOTia XwpiG BIOKOTTEG,
Bagovtag oe Awpideg/lwveg, evw ,,010p0WvouPe” apéowg MBavEG oTayOVEG/AEKEDEG, Yo va unv oTeyvwoouv. H vwtm
oTPWaON TNG BAPG oTNV ammoxpwan ypaitn (atmdxpwaon 5004) atroktd évav BIOAETI TOGVO, 0 oTToiog duWG e€agavileTal
MOAIG OTEYVWOEI N GTPWON.

Agv emTpémeTal kapia ,016p0won” katd Tn OIdpKeId ToU Bawidatog (TTPOCUIEN XPWUOTIKWY PECWY, apaiwan, KTA).
YToAoyifoupE TIG TTOOOTNTEG XPWHATOG TTOU Ba XPEIOOTOUUE yia TNV KABE TIQAvEIQ, aTTO TO EURAdOV TNG EMQPAVEIAG KOl
TO OTOIXEI TTOU €XOUME YIA Th MEON KATAVAAWGN, £VW O€ OCUYKEKPIMEVEG OUVOBNKEG PTTOPOUPE va UTTOAOYioOUpE Tnv
KatavaAwaorn, SoKINALovTaG O€ Eva OPKETA JEYAAO onueio.

Bdagoupe povo katw atmd KAaTAAANAEG KAIPIKEG OUVONKEG, o€ KATAAANAEG MIKPOKAIUOTIKEG OUVOKES: Beppokpacia aépa Kal
em@aveiag epyaciag amd +5 °C uéxpr +30 °C (1davikn Beppokpacia epyaaciag eival +10 °C péxpr +25 °C), evw n OXETIKNA
uypaaia o1 peyahutepn amd 80 %. H Bepuokpaaia Tng em@dveiag va givalr upnAotepn amd Tnv Bepuokpacia dpdcou,
TTOTE OpWG XapnAoTepn ammo+5 °C. Katd 1n didpkela Tou BayipaTtog Kal TG »0wpdKion« TNG MIOTPWONG TTPOCTATEUOUNE
TIG EEWTEPIKEG ETTIPAVEIEG OTTO TOV duvaTd AAIO Kal TOV aépa, woTOCO TTAPA TA TTPOCTATEUTIKA PETPA, OV OOUAEUOUNE [E
Bpoxn, opixAn kai duvatd agpa ((>30 xu/w)!

Méaon katavaAwaon yia Jia oTpwaon:
70 — 80 ml/m?, €€aPTATOI ATTO TNV ATTOPPOPNTIKOTNTA KAl TNV TPAXUTNTA TNG ETTIPAVEIAG

7. KaBapiopog epyaleiwv, dlaxeipion amoppIgpuaTwy

KaBapidoupe Ta epyaieia emUeEAWS AUECWS PETA TN XPAON, ME VEPO 1 UE diGAupPa (o€ vePd) KOIVOU KaBapIOTIKOU OIKIOKAG
XpPnong.

To Trpoidv TTou d€ XPNOIYOTIOINCAUE (UOVO auTd TTou Jev apaiwaape!), YTTOpoUlE va TO aTTOBNKEUCOUNE yia PETETTEITA
Xprion, agou kAgiooupe TTOAU KaAd Tn ouokeuaaoia. Ta uypd ayxpnoipotroinTa utroAgippata dev TTPETTEN va atmoppli@Bolv
og armoxetevoelg 1 oto TrepIBAAAov, oUTE va TrETaXTOUV padi PE TO KOIVA OIKIOKA OKOUTTIOIO. ZUPQwva HE TOUG
KOVOVIOPOUG YIa Ta ETTIKIVOUVA — €peBIOTIKA atmoBANTa, TO TTPOIOV KOTATACOETAI OTA ETTIKIVOUVA aTmOBANTA  PE KWAIKO
apiBud 08 01 19* (udaTikG QIWPAUATA TTOU TTEPIEXOUV XPWHATA ] BEPVIKIa JE OPYaVIKOUG SIOAUTEG, TTOU TTEPIEXOUV AAAEG
€TMKIVOUVEG OUTiES). AV TO AVAKATEWOUE UE TOINEVTO (TTPOCBETOVTAG UTTOAAEIMATA KOVIAUATOG, GUUO, TTPIOVIdIa) Kal ag@oU
gepabolv, utTopoule va Ta TOTTOBETNOOUNE T€ €I0IKOUG KABOUG aTTOPPIYNG OIKOOOUIKWY UAIKWY (KWOIKOG aplBudg 17 09

04) r} aToug dnuoTIKoUG K&doug atroppIpaTwy (Kwdikdg apiBudg 08 01 12).
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H ouokeuacia ptropei va avakukAwBei, agou kabapioTei.

8. Ao@dAsia KaTd TNV gpyacia Kal HETPA TIPWTWYV Bonbsiwv

AkoAouBroTe TIG VYeVIKEG 0Onyieg Kal TOUG KOVOVEG OAOQAAEING TIOU OXETICOVIOI ME €PYACIES OIKODOMIKEG Kal
eAaioxpwpaTioTikéEG.H TTpooTacia Twv YOTIWV PE TIPOOTATEUTIKA YUaAId 1] ydoKa yia To TTpOowWTTo, gival atmapaitnTn Névo
KOTA TNV EQAPHPOYN TOU TTPOIOVTOG UE WEKATHO.

MPQTEX BOHOEIEZ:

Emaen pe Ta patia: EeLyAATe apéowg Ta BAEQAPA XPNOIUOTTOIWVTAG GPKETO vePOS (yia 10-15 AeTTTA) Kal av XPEIOOTET
avalnTAoTE 1aTPIKA CUPPBOUAN. ETragr pe 1o dépua: ByAATe auéowg To JOAUCUEVO poUXo, EERYAATE pE vePO Kal oaTToUVI.
‘Eav Eavaépbel o€ eTTaQr] pe To BEPUA, TTPOTEIVOUNE TTPOANTITIKY TTPOOTACIA TWV XEPIWV PE Kpéua. Katdmroon: EeByaATe
TO OTOMA PE VEPO, PNV TIPOKOAECETE EPETO KAl AVACNTACTE APECWG IOTPIKY CUMBOUAR.

MpogidoTroINTIKA Xi
oUupoAa atnv
OUOKEUAOia

EPEOIZTIKO!

MEPIEXE| 4-ueBuA-G-0&o-Beviulo-BouTavikd ofu!

Ma acpaAr epyacia R36 EpeBiCel Ta pdatia.

amapaitnTa 1A €1I0IKA R52/53 EmBAaBEg yia Toug udpodRIoug opyaviouous, JTTOPEi va TTPOKAAECEI JAKPOXPOVIEG
TIPOOTATEUTIKA PETPA, OUOEVEIG ETTITTITWOEIG OTO UBATIVO TTEPIBAAAOV.

TTPOEISOTTOINTEIG KAl

OIEUKPIVIOEIG S2 Makpid atréd TTaidid.

S26 Ze TepITTTWAON ETTOQNG ME TA PATIO TTAUVETE TO AUECWG PE APBOoVO vePOS Kal {NTHOTE
IGTPIKA GUUBOUAN.

S28 Ze mepiTTTwaon eTaQng Pe To dépua, TTAUBEITE apéowg Pe ApBovo vePo.

S29 Mnv adeideTe TO UTTOAOITIO TOU TTEPIEXOMEVOU GTNV QTTOXETEUDN.

S46 Ze epiTTWON KATATTOONG {NTACTE APECWG 1ATPIKA GUUBOUANR Kal deifTe auTd To doxeio
f TNV €TIKETA.

S60 To UAIKS Kail 0 TTEPIEKTNG TOU va BewpnBouv KaTd Tn 81ABear Toug eTIKivOuva atmréBAnTa.
S61 AtrouyeTe TNV EAeUBEPWOT Tou oTO TTEPIBAANOV. AvapepBeiTe O€ €IBIKEG 0BNYiEG/AeATIO
0edopévwv aoPaAEiag.

9. ZuvTAPNOoN KAl AVAVEWGCT) TWV TTEPACHEVWY ETTIPAVEIWYV

O1 em@aveieg dev xpeidlovrtal kamola €101k ouvtipnon. OToiadATToTeE OKOVN 1 GAAN Bpwpuid PTTopEi va agaipebei ue
&eokdviopa A okoummopa. H okévn kai or SUGKOAOI AekEDEG agaipouvTal ue EAaPPU TPIWINO PE UypPO UQACUA/TTETOETA 1)
opouyydpl, To oTToio £xoupe BouTrEel e dIGAUNA KOIVOU KaBapIoTIKOU OIKIAKNG XProng.

2TIG ETMIQAVEIEG ATTO TIG OTT0IEG OE PYTTOPOUNE VA OPAIPETOUNE BPWUIEG 1) AEKEDEG PE TOV TTaPaTIAvw TPOTIO, Ba TTPETTEl Va
EavaBayoupe TNV em@dveia, e TOUAdYIoTovV JITTAG TTépacpa Pe Tnv KAat@AAnAn Baer, TTou Ba Bpeite 0T0 KEPAAQIO
«Eappoyn Bagrigy.

10. ATTo0iKEUOT, CUVBNKEG PETAPOPAG Kal SIGPKEIX

ATmroBrikeuon kal peTagpopd oe Bepuokpaaieg ammd +5 °C péxpr +25 °C, mpooTtateupévo amd Tnv ateubeiag ékBeon aTov
AAIo, pakpid atd aidid. AEN MPEMEI NA WYXOEI!

H didpkela katd Tnv atmrodrikeuon, oTnv apxIKr), KAEIOTH kal a@BapTn ouckeuaoia gival TOUAdyIoTov 18 prveg.

11. ‘EAgyxog moiéTnrog

Ta XopakTnPIOTIKG TTOIGTNTAG TOU TTPOIGVTOG £XOUV KABOPIOTEI aTrd TIG ECWTEPIKEG KOTOOKEUAOTIKEG TTPOdIAYPAPEG KOl
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TTANPOUV CAOBEVIKE, €UpWTTAIKA Kal GAAa oTavTapvT. H emmiteun TnG ava@epduevng Kal TOTOTIOINUEVNG TTOIOTNTOG
eAEyXETAl KABNUEPIVA, €0W Kal xpovia, PE To ouoTnua eAéyxou TroidtnTag ISO 9001, ota epyacTrpia TnG €TaIpiag,
TEPIOBIKWG 0TO ZA0BevVIKO IvaTirouTo Aopikwv Kataokeuwyv otn AlouptrAidva kai o€ avegdptnta e§idikeupéva ivoTitouTa
oTn ZAofevia Kal OTO €EWTEPIKS. ZTNV TTAPAYwWYrH TOU TTIPOIGvTog akoAouBoUue pe auoTnedTnTa Ta GAOPBEVIKA Kal
EUPWTTAIKA OTAVTAPVT OXETIKA PE TNV TTPOCTACIa TOU TTEIBAAAOVTOG Kal TNV €£A0@AAIOTN TNG ACPAAEIAS Kal TNG UYEIag KaTtd
Tn SIGPKEIA TNG XPAOoNG, KATI TTou atrodelkvUeTal Ye To TiaToTroinTiké 1ISO 14001 kai OHSAS 18001.

12. AAAeg TTANpoOpOpiEg

O1 Texvikég odnyieg o€ autd 10 QUAAGDIO €xouv O0B¢i pe BAoN TIG JIKIEG POG EUTTEPIEG KAl PE OTOXO VA UTTAPEEI TO
KOAUTEPO duvaTd ATTOTEAEGUA HE TN XPHON TOU TTPOIOVTOG. Ae pTTOpOoUUE va avaAdBoupe Kapia eubuvn yia {nuIEG TToU
mBavov va TpokAnBoUv atrd emmAoy AdBog TTpoidvTog, AdBoG Xprion A avTIETTayyEAUATIKN Epyoaia.

Alo@opoTIoINCEIG OTNV aTTOXPWON, METALU TNG TTAAETAG XPpWHATWY, Tou delypaToAoyiou Kal Tou TEAIKOU TTpoidvTog gival
mBavév va utrdpéouyv, OHwWG N KoV XpwHaTIKA dlagopd AE2000 — cUpgwva pe 10 ISO 772471-3 kal TO apXIKO HOVTEAO
CIE DE2000 - dev gemepvael 1o 1,5. yia amoxpwoelg Tng maAétag XPQMATA KAI XOBAAEZ g JUB, 4 2,5 yia
atoxpwoelg atod TG KapTeg Xpwudtwy NCS kai RAL. TNa tov €AeyX0 TOU XPWUATOG, aPoU OTEYVWOEl owaTd n Baen,
OUYKPIVETE O€ OOKIJOOTIKA ETTIQAVEIQ KAl PE T OTAVIOPVT OTTOXPWON TOU TIPOIGvTog, TTou Ba PBpeite oTO KEVTPO
¢€peuvag/TRC JUB d.o.o. H Bagr tTou €xel KATaoKeuaoTei oUP@wva e TNV TTOAETa xpwpdTtwy JUBIN METAL kai GAAa
delypaToldyia, eival yia Tig diabéaipeg Baoelg kal ammoxpwaoelg Tng JUB n o mBavr) KovTivr) TTpocéyyion, yI' autd o€
QUTEG TIG TTEPITITWOEIG, N KOIVA XPWHATIKI OTTOKAIGN atré TO £MOUNNTO ATTOTEAETUQ PTTOPET va gival eyaAUlTepn até Tnv
TTPOAVAPEPOUEVN EyyUNUEVN TIUK. AVTIKEIUEVO TTAPATTOVWY O UTTOPEl va Yyivel n laQopoTroinan OToV XPWHATIKO TOVO,
TTOU UTTOPEI va TTPOEABEI OTTO QVTIETTAYYEAUATIKI €pYQOia, BIOPOPETIKY) TEXVIKA £QAPHPOYR KAl TTPOETOINACIA TNG BAPrG
atrd auUTH TTOU avagEpETal OTIG 0dnyieg xpriong, un oefacuol Twyv 0dnyiwv aTo aTddio TNG d1I6PBwWONG i aTrd EQAPUOY
o€ akatdAANAn em@dveia.

O1 TeEXVIKEG QUTEG 0dnyieg GUUTTANPWVOUV Kal aVTIKABIOTOUV OAEG TIG OXETIKEG TTPONYOUUEVEG, Kal N Talpia diatnpei 10
OIKQiWMa va CUUTTANPWOEI i} VA TPOTTOTTOINCEI T TEXVIKA OTOIXEIQ.

>RApa kal nuepounvia ékdoong: TRC-020/10-gru-tor, 24.01.2010
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	Η επιφάνεια να είναι στέρεη, στεγνή και καθαρή – χωρίς κακοτεχνίες (κακές ενώσεις) και σκόνη, λιπαρότητα/λάδια και άλλους ρύπους. Την καθαρίζουμε, αφαιρόντας την σκουριά με συρματόβουρτσα ή με γυαλόχαρτο, αλλά δεν είναι απαραίτητος ο καθαρισμός της επιφάνειας μέχρι μεταλλικής λάμψης – με αμμοβολή – ή η αφαίρεση διαβρωμένων κατασκευών με χημικά παρασκευάσματα. Αφαιρούμε παλαιότερες προεξέχουσες βαφές, κι αν χρειαστεί χρησιμοποιούμε συρματόβουρτσα ή γυαλόχαρτο (Νο.180 ή 220).
	Πριν την εφαρμογή, ανακατεύουμε πολύ καλά τη βαφή, και αν χρειαστεί την αραιώνουμε με νερό (το πολύ 5 %). Αν εφαρμόζουμε τη βαφή με ψεκασμό (σε συνθήκες ταχέος στεγνώματος και σε άλλες περιπτώσεις), την αραιώνουμε ακόμα περισσότερο, αλλά ποτέ πάνω από 10 %. ΠΡΟΣΟΧΗ! Η καλυπτικότητα της βαφής με την αραίωση μειώνεται γρήγορα!
	Δεν επιτρέπεται καμία „διόρθωση“ κατά τη διάρκεια του βαψίματος (πρόσμιξη χρωματικών μέσων, αραίωση, κτλ). Υπολογίζουμε τις ποσότητες χρώματος που θα χρειαστούμε για την κάθε επιφάνεια, από το εμβαδόν της επιφάνειας και τα στοιχεία που έχουμε για τη μέση κατανάλωση, ενώ σε συγκεκριμένες συνθήκες μπορούμε να υπολογίσουμε την κατανάλωση, δοκιμάζοντας σε ένα αρκετά μεγάλο σημείο.
	Μέση κατανάλωση για μια στρώση:
	Καθαρίζουμε τα εργαλεία επιμελώς αμέσως μετά τη χρήση, με νερό ή με διάλυμα (σε νερό) κοινού καθαριστικού οικιακής χρήσης.
	Το προϊόν που δε χρησιμοποιήσαμε (μόνο αυτό που δεν αραιώσαμε!), μπορούμε να το αποθηκεύσουμε για μετέπειτα χρήση, αφού κλείσουμε πολύ καλά τη συσκευασία. Τα υγρά αχρησιμοποίητα υπολείμματα δεν πρέπει να απορριφθούν σε αποχετεύσεις ή στο περιβάλλον, ούτε να πεταχτούν μαζί με τα κοινά οικιακά σκουπίδια. Σύμφωνα με τους κανονισμούς για τα επικίνδυνα – ερεθιστικά απόβλητα, το προϊόν κατατάσσεται στα επικίνδυνα απόβλητα  με κωδικό αριθμό 08 01 19* (υδατικά αιωρήματα που περιέχουν χρώματα ή βερνίκια με οργανικούς διαλύτες, που περιέχουν άλλες επικίνδυνες ουσίες). Αν τα ανακατέψουμε με τσιμέντο (προσθέτοντας υπολλείματα κονιάματος, άμμο, πριονίδια) και αφού ξεραθούν, μπορούμε να τα τοποθετησουμε σε ειδικούς κάδους απόρριψης οικοδομικών υλικών (κωδικός αριθμός 17 09 04) ή στους δημοτικούς κάδους απορριμμάτων (κωδικός αριθμός 08 01 12).
	Ακολουθήστε τις γενικές οδηγίες και τους κανόνες ασφάλειας που σχετίζονται με εργασίες οικοδομικές και ελαιοχρωματιστικές.Η προστασία των ματιών με προστατευτικά γυαλιά ή μάσκα για το πρόσωπο, είναι απαραίτητη μόνο κατά την εφαρμογή του προϊόντος με ψεκασμό. 
	Οι επιφάνειες δεν χρειάζονται κάποια ειδική συντήρηση. Οποιαδήποτε σκόνη ή άλλη βρωμιά μπορεί να αφαιρεθεί με ξεσκόνισμα ή σκούπισμα. Η σκόνη και οι δύσκολοι λεκέδες αφαιρούνται με ελαφρύ τρίψιμο με υγρό ύφασμα/πετσέτα ή σφουγγάρι, το οποίο έχουμε βουτήξει σε διάλυμα κοινού καθαριστικού οικιακής χρήσης. 
	Στις επιφάνειες από τις οποίες δε μπορούμε να αφαιρέσουμε βρωμιές ή λεκέδες με τον παραπάνω τρόπο, θα πρέπει να ξαναβάψουμε την επιφάνεια, με τουλάχιστον διπλό πέρασμα με την κατάλληλη βαφή, που θα βρείτε στο κεφάλαιο «Εφαρμογή βαφής».
	Αποθήκευση και μεταφορά σε θερμοκρασίες από +5 ºC μέχρι +25 ºC, προστατευμένο από την απευθείας έκθεση στον ήλιο, μακριά από παιδιά. ΔΕΝ ΠΡΕΠΕΙ ΝΑ ΨΥΧΘΕI!
	Η διάρκεια κατά την αποθήκευση, στην αρχική, κλειστή και άφθαρτη συσκευασία είναι τουλάχιστον 18 μήνες.
	Τα χαρακτηριστικά ποιότητας του προϊόντος έχουν καθοριστεί από τις εσωτερικές κατασκευαστικές προδιαγραφές και πληρούν σλοβενικά, ευρωπαϊκά και άλλα στάνταρντ. Η επίτευξη της αναφερόμενης και πιστοποιημένης ποιότητας ελέγχεται καθημερινά, εδώ και χρόνια, με το σύστημα ελέγχου ποιότητας ISO 9001, στα εργαστήρια της εταιρίας, περιοδικώς στο Σλοβενικό Ινστιτούτο Δομικών Κατασκευών στη Λιουμπλιάνα και σε ανεξάρτητα εξιδικευμένα ινστιτούτα στη Σλοβενία και στο εξωτερικό. Στην παραγωγή του προίόντος ακολουθούμε με αυστηρότητα τα σλοβενικά και ευρωπαϊκά στάνταρντ σχετικά με την προστασία του πειβάλλοντος και την εξασφάλιση της ασφάλειας και της υγείας κατά τη διάρκεια της χρήσης, κάτι που αποδεικνύεται με το πιστοποιητικό ISO 14001 και OHSAS 18001.
	Οι τεχνικές οδηγίες σε αυτό το φυλλάδιο έχουν δoθεί με βάση τις δικιές μας εμπερίες και με στόχο να υπάρξει το καλύτερο δυνατό αποτέλεσμα με τη χρήση του προϊόντος. Δε μπορούμε να αναλάβουμε καμία ευθύνη για ζημιές που πιθανόν να προκληθούν από επιλογή λάθος προϊόντος, λάθος χρήση ή αντιεπαγγελματική εργασία.
	Διαφοροποιήσεις στην απόχρωση, μεταξύ της παλέτας χρωμάτων, του δειγματολογίου και του τελικού προϊόντος είναι πιθανόν να υπάρξουν, όμως η κοινή χρωματική διαφορά ΔΕ2000 – σύμφωνα με το ISO 772471-3  και το αρχικό μοντέλο CIE DE2000 - δεν ξεπερνάει το 1,5. για αποχρώσεις της παλέτας ΧΡΩΜΑΤΑ ΚΑΙ ΣΟΒΑΔΕΣ της JUB, ή 2,5 για αποχρώσεις από τις κάρτες χρωμάτων NCS και RAL. Για τον έλεγχο του χρώματος, αφού στεγνώσει σωστά η βαφή, συγκρίνετε σε δοκιμαστική επιφάνεια και με τη στάνταρντ απόχρωση του προϊόντος, που θα βρείτε στo κέντρο έρευνας/TRC JUB d.o.o. Η βαφή που έχει κατασκευαστεί σύμφωνα με την παλέτα χρωμάτων JUBIN METAL και άλλα δειγματολόγια, είναι για τις διαθέσιμες βάσεις και αποχρώσεις της JUB η πιο πιθανή κοντινή προσέγγιση, γι’ αυτό σε αυτές τις περιπτώσεις, η κοινή χρωματική απόκλιση από το επιθυμητό αποτέλεσμα μπορεί να είναι μεγαλύτερη από την προαναφερόμενη εγγυημένη τιμή. Αντικέιμενο παραπόνων δε μπορεί να γίνει η διαφοροποίηση στον χρωματικό τόνο, που μπορεί να προέλθει από αντιεπαγγελματική εργασία, διαφορετική τεχνική εφαρμογή και προετοιμασία της βαφής από αυτή που αναφέρεται στις οδηγίες χρήσης, μη σεβασμού των οδηγιών στο στάδιο της διόρθωσης ή από εφαρμογή σε ακατάλληλη επιφάνεια.
	Οι τεχνικές αυτές οδηγίες συμπληρώνουν και αντικαθιστούν όλες τις σχετικές προηγούμενες, και η εταιρία διατηρεί το δικαίωμα να συμπληρώσει ή να τροποποιήσει τα τεχνικά στοιχεία.

