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EIAIKA XPQMATA

AMIKOL

AKPUAIKN avTIHUKNTIOKE Ba®n yIa E0WTEPIKES ETTIPAVEIESG

1. NMeprypaen, xpnon

To AMIKOL ¢ivai Bagr udaTikAg d1aoTropdg atrd TTOAUUEPH] OUVOETIKA CUCTATIKA, YIa XPron O E0WTEPIKOUG XWPOUG,
KOTAAANAN Kupiwg yia BIOKOOUNTIKI TTPOCTACIA TARAVIWY KOl TOiXWV O XWPEOUG OTOUG OTTOIoUG AOyw TNG UWnAng
OXETIKAG UYpaCTiag Tou agpa, epgavietal avatTuén diapdpwyv 10wV PJoUXAa Kal JUKNTES. To TTPOIdV TTPOTEIVOUUE KUPIWG
yIO TTOAU ekTEOEINEVEG ETIPAVEIEG (QAAG POVO QUTEG TTOU O€V €ival POVINWwG UYpEG) a€ BIoUnXavieg TPORidwy, @oupvoug,
OQayEia, YOAAKTOTTAPAYWYIKEG HOVADEG, XWPOUG EUPIGAWONG GAKOOAOUXWYV Kal UN-0AKOOAOUXWV TTOTWYV, OIVATTIOBAKEG,
Wuyeia Kal Kougiveg.

H Baer) xapaktnpietal atré XaunAr TTEPIEKTIKOTNTA O€ TITNTIKEG OPYAVIKEG EVWOEIG, BEV TTEPIEXEI HOAAKTIKG Kol Bapéa
péTaAAa. Eival atrAn otnv epappoyn kai d1a8éoiun o€ TTOAAEG atToxpwoelg. H emioTpwon divel pia petagévia Aduywn kai
uTTopei va TTAuBei, dnAadr eival avBekTIK) OTO uypd TPIYIPO, yrautd UTTOpPoUHE va KaBapioouue Tnv TTEPACHEVN
emM@Aveia amd BPwHIEG (OxI TTOAU €TTIHOVEG) ME IO TTETOETA BOUTnyUéVN G€ OIGAUUA KOIVWV OIKIOKWY KOBAPICTIKWY N
emayyeApatikd amoAupavtikd (HEXAQUART S, SURFANIOS CITRON, INCIDUR, KOHRSOLIN FF). H Baen
XapaKkTnpeieTal kal a1Té avtoxn oTto {ebwplacua.

2. ZUOKEUOOIia KOl ATTOXPWOEIG

MAaoTikoi kKouBdadeg Twv 15 1:
e Aeuko (atméxpwaon 1001)
e 348 amoxpwaoelg oupgwva pe Tnv kapta xpwudtwv XPOMATA KAI ZOBAAEX (oTa kévipa JUMIX, ota
EKBETAPIO TWV EUTTOPEUNATWYV)
e yia TTOOTEA ammoxpwaoelg ival duvatr] n avapign pe DIPI KONCENTRAT (uéxpr 100 ml o€ 5 | xpwpaTog)
e Kdtw ammd opiopéveg ouvOnkeg gival duvarr] n O1G0ean aroXpwoewy
oUp@wWVa Pe TNV mMOUPia Tou TTEAATN.

Mrtropoupe va avokaTéWoupue SIOPOPETIKEG ATTOXPWOEIG TOU TTPOIOVTOG, OTIG TTPOTINNTEES avaloyieg!

3. TexvIKa XapOKTNPIOTIKA

MukvéTtnTa ~1,42
| (kg/dm’)
MepIekTIKOTATA TITNTIKWY opyavikwy evwoewv HOS (VOC) (g/l) <3
amapaitnto EU  VOC -
KaTnyopia Ala (ato

01.01.2010): <30

XpOvog OTEYVWUOTOG 2TEYVO WE TO AYYIYHO ~3
© = 20 °C, oxeT. uypacia aépa = 65% (WPEG)
KatdAAnAo yo [ 4-6
TTEQAITEPW EPYATia
XapaKTNPIoTIKG Katdragn olpowva ye AvVOeKTIKOTNTA oT0 | AvBekTIKO, KaTnyopia 1
oTEYVOU XPWHATIKOU EN 13300 uypo TRIWIUO
ETTI-OTPWHATOG KaAuTrTikdTnTa katnyopia 1 pe 7,0 m?/I
NAduyn Huyi-par
Ydpatpotrepardtnta EN ISO | ouvteAeoTrg <3000
7783-2 ()
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Tiur Sd (d = 100 pum) <0,30
(m) KaTnyopia Il (neoaia
udpPaTUOTTEPATATNTA)
[pdopuon o€ oKUPOdEUQ >0,5
EN ISO 24624
(MPa)

Baoikd cuoTatik@: ouvOeTIKA aiBuAeviou-ofikou BivuAiou, aiBuAeviou-ofikoU BIvUAiou, apyUAOTTUPITIKG TTANPWTIKA,
aoBeaTiTng, 810&EidIO TITAVIOU, TINKTIKA KUTTOPIVNG, VEPO

4. lMpogToIpacia EMIPAVEIAG

H em@dveia va gival oTépen, OTEYVA Kal KOBAP — XWPIg KOKOTEXVIEG (KAKEG EVWOEIG) Kal oKOvn, AiIrrapotnTa/Addia kai
GAAoug puTTOUG.

To oTéyvwpa vEwv coBAdwv KAl EE0UOAUVTIKWY PEIYUATWY GE QUOIOAOYIKEG auvlnkeg (@ = +20 °C, oxeTIKA uypacia =
65%) eival TouAdyIoTov pia JEPa yia KABE mm TTAX0UG, VW €ival TOUAGXIOTOV €vag PAVAG YA ETTIQAVEIEG UTTETOV. ATTO
TNV TTEPOACHEVN EMQPAVEID aQaIPOUPE BagEG TToU ypriyopa euTroTifovTal OTo VEPO, Kal amd eAaidxpwpa, Bepvikia Kal
epayié. Tpiv TNV epappoyr| TG Bagrig, aTToAuPaivoupe atTapaitTATWG TIG HoAuopéveg emmipdveleg pe ALGICID.

Mpiv TN Ban, cival atmapaitnto T0 aoTapwpa. MNpoteivoupe AKRIL EMULSION apaiwpévo pe vepo (AKRIL EMULSION
1 vepo = 1 : 1) ) apaiwpévn Baery (AMIKOL: vepd = 1 : 1), yia o amaimnTiKEG 1) AlyOTEPO TTOIOTIKEG ETTIPAVEIEG (AlyOTEPO
TTOIOTIKEG €TTEVOUCEIG OTTIO yuwooavideg, ueiyuata vwv — Toigéviou, MDF kal un coBaTiOuEVES ETTIQAVEIEG UTTETOV),
JUKOL apaiwpévo pe vepd (JUKOL : vepd = 1 : 1). To aoTdpl epapudletal pe Bouptaa ) poAd atmd QUOIKK 1] GUVOETIKN
Tpixa, A Kol e wekaoud. Mtmopolpe va Eekiviigoupe Tn BagR o€ @ualohoyikEG auvBnkes (© = +20 °C, oXeTIKR uypagia =
65%), 6 wpeg (AKRIL EMULSION 1) AMIKOL) A 12 wpeg (JUKOL) petd TNV oAoKApwon Tou aoTapwuaToG.

2tnv avavéwon Tng BagAg kal TTpIV TNV epappoyn Bapng oe em@aveieg Bappéveg pe Bagn pe duvatdtnTa dIOTTVONG,
ouvnBwg dev XpeldleTal aoTAPWHA.

Méon katavdAwon (e€apTaTal aTmo TNV anoppocprymémm Kail TV TpaxUTnTa TNG EMQAVEIAG):

AKRIL EMULSION 90 — 100 g/m

A

AMIKOL 90 — 100 ml/m?
n

JUKOL 90 — 100 ml/m?

5. MposeTolpyacia Bagng

Mpiv TNV gpappoyr, avakateUoupe TTOAU KOAG Tn Ba@r], KOl av XPEIGOTE ETTITTAéOV, XPNOIUOTIOIWVTAG TO KATAAANAQ
TEXVIKG p€oa Kal odnyieg, TNV apaIVOUPE PE VEPS (TO TTOAU 5 %).

To xpwpa TO o1T0i0 Ba XPNOIMOTIOINCOUNE YIa TNV €TTAAEIYN TWV TEAIKWV EM@AVEIWY (] akOua KaAUTEPaA: OAwWV Twv
em@aveiwv Tou Ba Baywouue pe TNV idla XPWHATIKA aTTOXpwon), EOPoIVOUNE Ot éva peydAo doxeio. Ma peyaieg
EMQPAVEIEG, VIO TIG OTTOIEG OE WTTOPOUNE —YIa TEXVIKOUG AOYOUG— va €€a0@AAICOUNE APKETA TTOoOTNTA BAPAS yia éva
TTEPACHA, AVOKATEUOUUE OTO DOXEID £E0U0IWONG TO TTEPIEXOUEVO TPIWV doXEiwv Bagis. Mévo dTav KAaTavaAWGCOUUE TO
éva Tpito NG Bang ammod To doxeio e€opoiwang, avTikaBioTouue pPe véa Bagr], Tnv OTTOI0 avakaTeUoOUUE KOAG WE TO
utréAoiTro Tou doxeiou e¢opoiwang, K.0.k. Agv gival ammapaitntn N €€opoiwan Aeukwv Ba@wv Tng idlag TTapTidag TTou
OEV apPAIWOAUE.

Aev emmpémeTan kapia ,010pOwon” katd Tn didpkeia Tou Bawipatog (TTPOCHIEN XPWHOTIKWY PECWY, apaiwan, KTA).
YtroAoyioupe TIG TTOGOTNTEG XPWHATOG TTOU Ba XPEIaoTOUUE yia TNV KABE em@aveid, atmd 1o euRadov TNG TIPAVEIAG Kal
TA OTOIXEIO TTOU €XOUME YIa TN PEON KOTAVAAWGOT, EVW O OUYKEKPIUEVEG OUVONKEG UTTOPOUNE VO UTTOAOYIOOUME TNV
KaTavaAwaorn, SOKINAZoVTaG O€ Eva OPKETA PeYAAO onueio.

6. Epapuoyn Bagng

Mepvaue Tn Bagr og dU0 «xépia» Pe DIGAEIupa 4 — 6 wpwv (O = +20 °C, oXeTIKA uypagia = 65%) pe poAd xvoudwTrg
UPNGS (Unkog Tpixag 18-20 mm). M1ropei va xpnoipotroin®ei poAd atmd QuaoiKA A CUVOETIKA Tpixa, dnAadr atrd emévduon
OUVOETIKWV IVWV (TToAUapidio, vipaAdyv, vestan, vaidov, TTEPAGV i TTOAUQIOTEPAG), HE WEKATWO 1 e TTIVEAO BAPRG, €I0IKO
yla epappoyn Bagwv diaotropdg. Katd Tnv e@apuoyn Ye poAd, XxpnalpotroloUue To KaTdAAnAo yI' auTth Tn xprion OixTu.

Bdgoupe TNV KABE TTIPAVEI TOIXOU XWPIG BIAKOTTEG OTTO TO £va WG TO AANO AKpo. Me TO KAATIKO/OTAVTAPVT HOKPUTPIXO
poAS Baeng A To TOTOA WekaouoU SOUAEOUNE TTPWTA TIG ETTIPAVEIEG TTOU €ival BUOKOAO va TTpooeyyiloupe (YwVieg,
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QUAGKIa, oTeva Kal «OUOKOAa» onueia petagu TTapablpwv kal Toixwv, KTA.). ZTnv gpyacia auth, fonbdel oAU éva
IVEAO Ba@Ag PE TO KATAAANAO PEyeBOG, OTTWG KAl —KATW aTTd TIG KATAAANAEG GUVORKEG— PIKPOTEPOU HEYEBOUG POAA.

H e@appoyn g Bagng eivar duvath Povo KATw atrd KAatdAANAEG WIKPOKAIUOTIKEG OUVONKES: Bepuokpacia aépa Kal
em@avelag epyaciag oo +5 °C péxpr +35 °C, n OxeTIK uypacia Oyl yeyaAutepn atd 80 %.

Méon katavdAwaon yia SITTAS Tépaapa (e€apTaTal atrd TNV aTToppO@NTIKATNTA KAl TNV TpaxUTNTa TNG ETTIPAVEING):
AMIKOL 150 — 190 ml/m?

7. KaBapiopog epyaAeiwy, diayeipion amoppidpdaTwy
KaBapifoupe Ta epyaAcia eTIPEAWG PE vEPSO AUECWG PETA TN XPAON.

To TTpoidv TToU B€ XPNOINOTIOINCANE (MOVO AUTO TTOU BEV OPAIWOAUE!), UTTOPOUPE VO TO ATTOBNKEUCOUUE VIO PETETTEITO
xpron, agou kAgicoupe TTOAU KOAA T cugkeuagoia. Ta uypd axpnoiyotrointa UTToAgigpaTa Ogv TTPETTEl va aTToppPIPBoUV
oe amoxeTevoelg ) oto TePIBAAAOV, oUTE va TTETaXTOUV padi Pe Ta KOIVA OIKIaKA okouTidia. Mtropouue duwg va T1a
AVAKATEWOUNE e TOIUEVTO (TTPOCOETOVTIOG UTTOAAEIMATA KOVIAUOTOG, AMO, TTplovidia) kal agou Eepaboluv va Ta
TOTTOBETNOOUNE O€ €1I0IKOUG KABOUG aTTOpPIYNS OIKOSOUIKWY UAIKWVY (KWwOIKOG apiBuog 17 09 04) 3 otoug dnuOTIKOUG
KGS0oUG atroppIduaTwy (Kwdikog apiBuog 08 01 12).

H ouokeuaoia ptropei va avakukAwBei, apou kaBapIoTei.

8. Ac@dAsia KaTd TnV epyacia

H TTpooTacia Twv paTiwyv Ye TTPOCTATEUTIKA YUAAIA ) JAOKA yIa TO TTPOCWTTO, €ival aTTapaiTTn JOVO KATA TNV €Qapupoyn
TOU TTPOIOVTOG PE WEKATHO, aAAG yia 6Aoug Toug GAAOUG TPOTTOUG e@apuoyng (BoupToa R poAd) dev gival atrapaitnTn N
Xprion TTPOoBETWY, EIBIKWY TTPOCTATEUTIKWY PECWV KAl N Afyn €1I8IKwV PETPpWY. EKTEG aT1d TIG YEVIKEG 0OnYieg Kal TOUg
KOVOVEG 0OQAAEIAG TTOU OXETICOVTOI PE EPYATiEG OIKODOUIKES KOl EAAIOXPWHOTIOTIKEG.

Edv n Bagn £pBel o€ eTTagn e Ta pATIA, EERYAATE AUETWG PE VEPO.

9. ZuvTAPNON KAl AVAVEWGCT) TWV BAUHMEVWY ETTIQAVEIWYV

O1 rpooodyelg dev xpeiddovtal katola €18Ikr) ouvtApnon. OmoiadATToTe oKOvN A AAAN Bpwuid PTTopEi va agaipedei pe
geokoviopa 3 okoumiopa. H emigovn okOvn Kal o Aek€DEG agaipouvtal PE eAAQPU TPIWIUO HE Uypn TTIETOETA N
g@ouyydpl, To oTroio éxoupe BouTtréel o€ dIAAUPa KOIvoUu KaBapioTIKoU OIKIakNAG Xprong. Ev cuvexeia Eefydloupe Tnv
emM@Aveia Ye kabapod vepd. MNa Tov kabapioud Kai TRV aTToAUPAvon TwV BAPPEVWY ETTIPAVEIWY ETTITPETTETAI KAl N XPRoN
ETTAYYEAPATIKWY KaBapioTikwy, 6TTwg Ta HEXAQUART S, SURFANIOS CITRON, INCIDUR kai KOHRSOLIN FF.

2TIG €mM@AVEIEG ATTO TIG OTTOIEG &€ PYTTOPOUME VA APaAIPECOUNE BPWHIEG ) AEKEDEG PE TOV TTAPATTAVW TPOTTO, Ba TTPETTEl Va
gavapBdayoupe TNV em@dveia, pe véo BITTAG Trépacpa Tng PBa@ng, PE TOV TPOTIO TTOU TTEPIYPAPETAI OTO KEPAAQIO
»E@appuoyn Bagrc«. ZuvnBwg o€ auTr) Tn @Aaacn Ogv gival amrapaitnTn n xperion primer.

10. ATTo0KEUCT, CUVBNKEG METAPOPAGS Kal SIGPKEIX

ATtroBrikeuon Kai peTagopd ae Bepuokpacieg ammd +5 °C péxpr +25 °C, mpooTareupévo atrd tnv atreubeiag €kBeon atov
iAlo. AEN MPEMEI NA WYXGEI!

H didpkela katd TNV atroBAKeEUaN, GTNV APXIKN, KAEIOTA Kal d@OapTn cuokeuaaia eival TOUAdxIoTov 18 urveg.
11. "EAgyxog moioTnTag

Ta xapakTnPIOTIKA TTOIOTNTAG TOU TTPOIOVTOG €XOUV KABOPIOTEN aTTd TIG E0WTEPIKEG KATAOKEUAOTIKEG TTPOBIAYPAPES KAl
TTANPoUV OAOBeVIKA, eupwTraik@ Kal GAAa oTavtapvT. H €mmiTeugn NG ava@epOPEvNG Kal TTICTOTTOINPEVNG TTOIOTNTOG
eAEyXeTal KaBNuepIvd, 6w Kal Xpovia, Pe 1o cuatnua eAéyxou toiotnTag 1ISO 9001, oTa gpyacTipia TNG ETAIPiAg,
TTEPIOOIKWG OTO GAOBEVIKS IvaTITOUTO Aopikwy KaTaokeuwyv atn AIOUUTTAIGVA Kal o€ aveEdpTnTa £§IBIKEUUEVA IVOTITOUTA
otn ZAofevia kal 010 €§WTEPIKG. ZTNV TTAPAYWYr TOU TTPOIdvTOoG akoAouBouue pe auaoTnedTNTa Ta CAOBEVIKA Kal
EUPWTTAIKA OTAVTAPVT OXETIKA YE TNV TTPOCTACIa Tou TTEIBGAAOVTOG Kal TNV Ea0@ANION TG ACPAAEIOG Kal TNG UyEiag
KaTd Tn SIGPKEIa TNG XPAONG, KATI TTou atrodeikvueTal Je To TTioTotroinTiké 1ISO 14001 kar OHSAS 18001.

12. AAAeg TTANpoOpOpiEg

O1 1exVIKEG 0Onyieg o€ autd TO QUAAO (TTPOCTIEKTOUG) €xouv O00¢i ue Bdaon TIG OIKIEG PAG EUTTEPIEG Kal PE OTOXO va
UTTapEel To KaAUTEPO BuvaTd OTTOTEAECUA PE TN XPAON TOu TTPOIoVTOG. Agv avaAapdavoupe Tnv €uBuvn yia ¢nuIEG TTOU
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mBOavov va TTpokAnBoUv atrd emAoyr AdBog TTPoidvTog, atrd AGBOG Xprion r avTIETTAaYYEAUATIKA Epyaaia.

Al0QOPOTIOINCEIG OTNV ATTOXPWOT, METAEU TNG TTAAETOG XPWHATWY, TOU JEIYUATOAOYIOU Kal Tou TEAIKOU TTPOIGVTOG gival
mBOavov va uttdpfouv, OPWG N Koivh xpwlaTikA diagopd AE2000 — gUpgwva pe 10 ISO 7724/1-3 kal TO apXIKO HOVTEAO
CIE DE2000 - dev emepvael 10 1,5. yia amoxpwoelg tng maAétag XPQMATA KAl ZOBAAEX g JUB, i 2,5 yia
ATTOXPWOEIG atrd TIG KAPTEG XpwHATWY NCS kai RAL. IMNa Tov €éAeyX0 TOU XPWHOTOG, a@oU OTEYVWOEl OWOTd N Bagn,
OUYKpPIVETE 0€ OOKIUOOTIKI ETTIQPAVEIO KAl PE Tn OTAVTIAPVT amrdXpwaon Tou TIPoidvTog, TTou Ba Bpeite OTo KEVTPO
¢peuvag/TRC JUB d.o.o. H Bagr] TTou éxel kataokeuaoTei cUh@wva ye aAAa deiypatoldyia Kai TTAAETEG XpwHATWY, gival
yia Tig d108éoipeg BAoelg kal ammoxpwaoelg TG JUB, n o mlavr KovTIv) TTpooEyyIon, YI' auTé O€ QUTEG TIG TTEPITITWOEIG,
N KOIVI] XPWUATIKI atmmokAIon ammd 1o €mBupnTd OTTOTEAEOUQ UTTOPED va gival YeyaAUTepn aTTd TNV TTPOAVOQEPOUEVN
eyyunuévn Tiun. AVTIKEIMEVO TTAPATTOVWY O PTTOPEI va yivel n 1IagopoTToincn aTnV XPWHATIKA atrdXpwaon, TToU PTTOPE]
va TTPOEABEI aTTd AVTIETTAYYEALATIKA £PYOTia, SIQQOPETIKI TEXVIKF EQAPUOYNA Kal TTPOETOINATia TNG Baghg atrd auTr| TTou
avagépeTal aTIG odnyieg xprnong, KN oefacuol Twv odnyiwv aTo oTddio TNG d1I6pOwaong f TEAOG aTrd eQapuoyn o€
akaTAAANAN em@Avela, OTTWG Pe UTTEPBOAIKA UWNAR 1 TTOAU Kakr oTToppo@nTIKOTNTA, UTTEPBOAIKG TPOXEIG 1 OXI APKETA
TPOAXEIQ, uypn 1 OX1 OPKETA OTEYVH.

O1 TeXVIKEG QUTEG 0OnYiEG CUNTTANPWYOUV Kal avTIKaBIoTOUV OAEG TIG OXETIKEG TTPONYOUNEVEG, Kal N eTalpia dlaTnpei To
OIKQIWPA VO CUPTTANPWOEI i} VA TPOTTOTTOINOEI T TEXVIKA GTOIXEIA.

Znua kal nuepopnvia ékdoong: TRC-184/10-gru-tor, 31.01.2010

ZToIxeia ekdOTN
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	Η βαφή χαρακτηρίζεται από χαμηλή περιεκτικότητα σε πτητικές οργανικές ενώσεις, δεν περιέχει μαλακτικά και βαρέα μέταλλα. Είναι απλή στην εφαρμογή και διαθέσιμη σε πολλλές αποχρώσεις. Η επίστρωση δίνει μια μεταξένια λάμψη και μπορεί να πλυθεί, δηλαδή είναι ανθεκτική στο υγρό τρίψιμο, γι’αυτό μπορούμε να καθαρίσουμε την περασμένη επιφάνεια από βρωμιές (όχι πολύ επίμονες) με μια πετσέτα βουτηγμένη σε διάλυμα κοινών οικιακών καθαριστικών ή επαγγελματικά απολυμαντικά (HEXAQUART S, SURFANIOS CITRON, INCIDUR, KOHRSOLIN FF). Η βαφή χαρακτηρίζεται και από αντοχή στο ξεθώριασμα.
	Η επιφάνεια να είναι στέρεη, στεγνή και καθαρή – χωρίς κακοτεχνίες (κακές ενώσεις) και σκόνη, λιπαρότητα/λάδια και άλλους ρύπους.
	Το στέγνωμα νέων σοβάδων και εξομαλυντικών μειγμάτων σε φυσιολογικές συνθήκες (Θ = +20 ºC, σχετική υγρασία = 65%) είναι τουλάχιστον μια μέρα για κάθε mm πάχους, ενώ είναι τουλάχιστον ένας μήνας για επιφάνειες μπετόν. Από την περασμένη επιφάνεια αφαιρούμε βαφές που γρήγορα εμποτίζονται στο νερό, και από ελαιόχρωμα, βερνίκια και εμαγιέ. Πριν την εφαρμογή της βαφής,   απολυμαίνουμε απαραιτήτως τις μολυσμένες επιφάνειες με ALGICID.
	Πριν τη βαφή, είναι απαραίτητο το αστάρωμα. Προτείνουμε AKRIL  EMULSION αραιωμένο με νερό (AKRIL  EMULSION : νερό = 1 : 1) ή αραιωμένη βαφή (AMIKOL: νερό = 1 : 1), για πιο απαιτητικές ή λιγότερο ποιοτικές επιφάνειες (λιγότερο ποιοτικές επενδύσεις από γυψοσανίδες, μείγματα ινών – τσιμέντου, MDF και μη σοβατισμένες επιφάνειες μπετόν), JUKOL αραιωμένο με νερό (JUKOL : νερό = 1 : 1). Το αστάρι εφαρμόζεται με βούρτσα ή ρολό από φυσική ή συνθετική τρίχα, ή και με ψεκασμό. Μπορούμε να ξεκινήσουμε τη βαφή σε φυσιολογικές συνθήκες (Θ = +20 ºC, σχετική υγρασία = 65%), 6 ώρες (AKRIL  EMULSION ή AMIKOL) ή 12 ώρες (JUKOL) μετά την ολοκλήρωση του ασταρώματος.
	Στην ανανέωση της βαφής και πριν την εφαρμογή βαφής σε επιφάνειες βαμμένες με βαφή με δυνατότητα διαπνοής, συνήθως δεν χρειάζεται αστάρωμα.
	Μέση κατανάλωση (εξαρτάται από την απορροφητικότητα και την τραχύτητα της επιφάνειας):
	AKRIL EMULSION  90 – 100 g/m2 
	ή
	AMIKOL    90 – 100 ml/m2 
	ή
	JUKOL    90 – 100 ml/m2                                                                          
	Πριν την εφαρμογή, ανακατεύουμε πολύ καλά τη βαφή, και αν χρειαστεί επιπλέον, χρησιμοποιώντας τα κατάλληλα τεχνικά μέσα και οδηγίες, την αραιώνουμε με νερό (το πολύ 5 %).
	Το χρώμα το οποίο θα χρησιμοποιήσουμε για την επάλειψη των τελικών επιφανειών (ή ακόμα καλύτερα: όλων των επιφανειών που θα βάψουμε με την ίδια χρωματική απόχρωση), εξομοιώνουμε σε ένα μεγάλο δοχείο. Για μεγάλες επιφάνειες, για τις οποίες δε μπορούμε –για τεχνικούς λόγους– να εξασφαλίσουμε αρκετή ποσότητα βαφής για ένα πέρασμα, ανακατεύουμε στο δοχείο εξομοίωσης το περιεχόμενο τριών δοχείων βαφής. Μόνο όταν καταναλώσουμε το ένα τρίτο της βαφής από το δοχείο εξομοίωσης, αντικαθιστούμε με νέα βαφή, την οποίο ανακατεύουμε καλά με το υπόλοιπο του δοχείου εξομοίωσης, κ.ο.κ.  Δεν είναι απαραίτητη η  εξομοίωση λευκών βαφών της ίδιας παρτίδας που δεν αραιώσαμε.  
	Δεν επιτρέπεται καμία „διόρθωση“ κατά τη διάρκεια του βαψίματος (πρόσμιξη χρωματικών μέσων, αραίωση, κτλ). Υπολογίζουμε τις ποσότητες χρώματος που θα χρειαστούμε για την κάθε επιφάνεια, από το εμβαδόν της επιφάνειας και τα στοιχεία που έχουμε για τη μέση κατανάλωση, ενώ σε συγκεκριμένες συνθήκες μπορούμε να υπολογίσουμε την κατανάλωση, δοκιμάζοντας σε ένα αρκετά μεγάλο σημείο.
	Περνάμε τη βαφή σε δύο «χέρια» με διάλειμμα 4 – 6 ωρών (Θ = +20 ºC, σχετική υγρασία = 65%) με ρολό χνουδωτής υφής (μήκος τρίχας 18-20 mm). Μπορεί να χρησιμοποιηθεί ρολό από φυσική ή συνθετική τρίχα, δηλαδή από επένδυση συνθετικών ινών (πολυαμίδιο, ντραλόν, vestan, νάιλον, περλόν ή πολυαιστέρας), με ψεκασμό ή με πινέλο βαφής, ειδικό για εφαρμογή βαφών διασποράς. Κατά την εφαρμογή με ρολό, χρησιμοποιούμε το κατάλληλο γι’ αυτή τη χρήση δίχτυ.
	Βάφουμε την κάθε επιφάνεια τοίχου χωρίς διακοπές από το ένα έως το άλλο άκρο. Mε το κλασικό/στάνταρντ μακρύτριχο ρολό βαφής ή το πιστόλι ψεκασμού δουλεούμε πρώτα τις επιφάνειες που είναι δύσκολο να προσεγγίζουμε (γωνίες, αυλάκια, στενά και «δύσκολα» σημεία μεταξύ παραθύρων και τοίχων, κτλ.). Στην εργασία αυτή, βοηθάει πολύ ένα πινέλο βαφής με το κατάλληλο μέγεθος, όπως και –κάτω από τις κατάλληλες συνθήκες– μικρότερου μεγέθους ρολά.  
	Η εφαρμογή της βαφής είναι δυνατή μόνο κάτω από κατάλληλες μικροκλιματικές συνθήκες: θερμοκρασία αέρα και επιφάνειας εργασίας από +5 ºC μέχρι +35 ºC, η σχετική υγρασία  όχι μεγαλύτερη από 80 %.
	Μέση κατανάλωση για διπλό πέρασμα (εξαρτάται από την απορροφητικότητα και την τραχύτητα της επιφάνειας):                                         
	AMIKOL   150 – 190 ml/m2                                                               
	Καθαρίζουμε τα εργαλεία επιμελώς με νερό αμέσως μετά τη χρήση.
	Το προϊόν που δε χρησιμοποιήσαμε (μόνο αυτό που δεν αραιώσαμε!), μπορούμε να το αποθηκεύσουμε για μετέπειτα χρήση, αφού κλείσουμε πολύ καλά τη συσκευασία. Τα υγρά αχρησιμοποίητα υπολείμματα δεν πρέπει να απορριφθούν σε αποχετεύσεις ή στο περιβάλλον, ούτε να πεταχτούν μαζί με τα κοινά οικιακά σκουπίδια. Μπορούμε όμως να τα ανακατέψουμε με τσιμέντο (προσθέτοντας υπολλείματα κονιάματος, άμμο, πριονίδια) και αφού ξεραθούν να τα τοποθετησουμε σε ειδικούς κάδους απόρριψης οικοδομικών υλικών (κωδικός αριθμός 17 09 04) ή στους δημοτικούς κάδους απορριμμάτων (κωδικός αριθμός 08 01 12).
	Η συσκευασία μπορεί να ανακυκλωθεί, αφού καθαριστεί.
	Η προστασία των ματιών με προστατευτικά γυαλιά ή μάσκα για το πρόσωπο, είναι απαραίτητη μόνο κατά την εφαρμογή του προϊόντος με ψεκασμό, αλλά για όλους τους άλλους τρόπους εφαρμογής (βούρτσα ή ρολό) δεν είναι απαραίτητη η χρήση πρόσθετων, ειδικών προστατευτικών μέσων και η λήψη ειδικών μέτρων. Εκτός από τις γενικές οδηγίες και τους κανόνες ασφάλειας που σχετίζονται με εργασίες οικοδομικές και ελαιοχρωματιστικές.
	Εάν η βαφή έρθει σε επαφή με τα μάτια, ξεβγάλτε αμέσως με νερό.
	Οι προσόψεις δεν χρειάζονται κάποια ειδική συντήρηση. Οποιαδήποτε σκόνη ή άλλη βρωμιά μπορεί να αφαιρεθεί με ξεσκόνισμα ή σκούπισμα. Η επίμονη σκόνη και οι λεκέδες αφαιρούνται με ελαφρύ τρίψιμο με υγρή πετσέτα ή σφουγγάρι, το οποίο έχουμε βουτήξει σε διάλυμα κοινού καθαριστικού οικιακής χρήσης. Εν συνεχεία ξεβγάζουμε την επιφάνεια με καθαρό νερό. Για τον καθαρισμό και την απολύμανση των βαμμένων επιφανειών επιτρέπεται και η χρήση επαγγελματικών καθαριστικών, όπως τα HEXAQUART S, SURFANIOS CITRON, INCIDUR και KOHRSOLIN FF.       
	Στις επιφάνειες από τις οποίες δε μπορούμε να αφαιρέσουμε βρωμιές ή λεκέδες με τον παραπάνω τρόπο, θα πρέπει να ξαναβάψουμε την επιφάνεια, με νέο διπλό πέρασμα της βαφής, με τον τρόπο που περιγράφεται στο κεφάλαιο »Εφαρμογή βαφής«. Συνήθως σε αυτή τη φάση δεν είναι απαραίτητη η χρήση primer.
	Αποθήκευση και μεταφορά σε θερμοκρασίες από +5 ºC μέχρι +25 ºC, προστατευμένο από την απευθείας έκθεση στον ήλιο. ΔΕΝ ΠΡΕΠΕΙ ΝΑ ΨΥΧΘΕI!
	Η διάρκεια κατά την αποθήκευση, στην αρχική, κλειστή και άφθαρτη συσκευασία είναι τουλάχιστον 18 μήνες.
	Τα χαρακτηριστικά ποιότητας του προϊόντος έχουν καθοριστεί από τις εσωτερικές κατασκευαστικές προδιαγραφές και πληρούν σλοβενικά, ευρωπαϊκά και άλλα στάνταρντ. Η επίτευξη της αναφερόμενης και πιστοποιημένης ποιότητας ελέγχεται καθημερινά, εδώ και χρόνια, με το σύστημα ελέγχου ποιότητας ISO 9001, στα εργαστήρια της εταιρίας, περιοδικώς στο σλοβενικό Ινστιτούτο Δομικών Κατασκευών στη Λιουμπλιάνα και σε ανεξάρτητα εξιδικευμένα ινστιτούτα στη Σλοβενία και στο εξωτερικό. Στην παραγωγή του προίόντος ακολουθούμε με αυστηρότητα τα σλοβενικά και ευρωπαϊκά στάνταρντ σχετικά με την προστασία του πειβάλλοντος και την εξασφάλιση της ασφάλειας και της υγείας κατά τη διάρκεια της χρήσης, κάτι που αποδεικνύεται με το πιστοποιητικό ISO 14001 και OHSAS 18001.
	Οι τεχνικές οδηγίες σε αυτό το φύλλο (προσπέκτους) έχουν δoθεί με βάση τις δικιές μας εμπερίες και με στόχο να υπάρξει το καλύτερο δυνατό αποτέλεσμα με τη χρήση του προϊόντος. Δεν αναλαμβάνουμε την ευθύνη για ζημιές που πιθανόν να προκληθούν από επιλογή λάθος προϊόντος, από λάθος χρήση ή αντιεπαγγελματική εργασία.
	Διαφοροποιήσεις στην απόχρωση, μεταξύ της παλέτας χρωμάτων, του δειγματολογίου και του τελικού προϊόντος είναι πιθανόν να υπάρξουν, όμως η κοινή χρωματική διαφορά ΔΕ2000 – σύμφωνα με το ISO 7724/1-3 και το αρχικό μοντέλο CIE DE2000 - δεν ξεπερνάει το 1,5. για αποχρώσεις της παλέτας ΧΡΩΜΑΤΑ ΚΑΙ ΣΟΒΑΔΕΣ της JUB, ή 2,5 για αποχρώσεις από τις κάρτες χρωμάτων NCS και RAL. Για τον έλεγχο του χρώματος, αφού στεγνώσει σωστά η βαφή, συγκρίνετε σε δοκιμαστική επιφάνεια και με τη στάνταρντ απόχρωση του προϊόντος, που θα βρείτε στo κέντρο έρευνας/TRC JUB d.o.o. Η βαφή που έχει κατασκευαστεί σύμφωνα με άλλα δειγματολόγια και παλέτες χρωμάτων, είναι για τις διαθέσιμες βάσεις και αποχρώσεις της JUB, η πιο πιθανή κοντινή προσέγγιση, γι’ αυτό σε αυτές τις περιπτώσεις, η κοινή χρωματική απόκλιση από το επιθυμητό αποτέλεσμα μπορεί να είναι μεγαλύτερη από την προαναφερόμενη εγγυημένη τιμή. Αντικέιμενο παραπόνων δε μπορεί να γίνει η διαφοροποίηση στην χρωματική απόχρωση, που μπορεί να προέλθει από αντιεπαγγελματική εργασία, διαφορετική τεχνική εφαρμογή και προετοιμασία της βαφής από αυτή που αναφέρεται στις οδηγίες χρήσης, μη σεβασμού των οδηγιών στο στάδιο της διόρθωσης ή τέλος από εφαρμογή σε ακατάλληλη επιφάνεια, όπως με υπερβολικά υψηλή ή πολύ κακή απορροφητικότητα, υπερβολικά τραχειά ή όχι αρκετά τραχειά, υγρή ή όχι αρκετά στεγνή.

