




Gedik Kaynak Sanayi Ve Ticaret A/S
Istanbul - TURKEY

for the product

Solid Wire / Gas Combination for Semi-Automatic or Automatic Welding

Designation : Geka SG2 / M24
Grade : SA3YM
Description : Gas shield M24
Diameter : 1.20, - 1.60 mm
Welding current : DC
Welding position : Flat butt weld (PA bw),Vertical upwards butt weld (PF bw),Flat fillet weld (PA fw),Vertical upwards fillet

weld (PF fw)
Remark : Deposited metal tested with specified Charpy V min. average KV 47J at -40°C.

This certificate is issued to attest that Bureau Veritas Marine & Offshore did undertake the relevant approval procedures for the product identified
above which was found to comply with the relevant requirements of Bureau Veritas Marine & Offshore Rules on Materials and Welding for the
Classification of Marine Units.

This certificate will expire on: 16 Jun 2021

For Bureau Veritas Marine & Offshore,
Local office: BV ISTANBUL

Issued on 16 Jun 2020

Surveyor: G. Yilmaz
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Certificate number : WM 12259/03/V.0

File number : 512/02

TYPE APPROVAL CERTIFICATE
as per Bureau Veritas Marine & Offshore Classification Rules

This certificate is issued to

This certificate remains valid until the date stated above, unless cancelled or revoked, provided the conditions indicated in the subsequent page(s) are complied with
and the product remains satisfactory in service. This certificate will not be valid if the applicant makes any changes or modifications to the approved product, which
have not been notified to, and agreed in writing with Bureau Veritas Marine & Offshore. Should the specified regulations or standards be amended during the validity
of this certificate, the product(s) is/are to be re-approved prior to it/they being placed on board vessels to which the amended regulations or standards apply.
This certificate is issued within the scope of the General Conditions of Bureau Veritas Marine & Offshore. Any Person not a party to the contract pursuant to which this
document is delivered may not assert a claim against Bureau Veritas Marine & Offshore for any liability arising out of errors or omissions which may be contained in
said document, or for errors of judgement, fault or negligence committed by personnel of the Society or of its Agents in establishment or issuance of this document,
and in connection with any activities for which it may provide.

The Electronic Version is available at: http://www.veristarpm.com/veristarnb/jsp/viewPublicPdfWelding.jsp?id=axscc0bgth

BV Mod. Ad.E 537 June 2017 This certificate consists of 1 page(s)
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TYPE APPROVAL CERTIFICATE 

Certificate No: 

TAW00001VK 

 

 

 

 

 

This is to certify: 

That the Wire/Gas combination 

 

with trade name 

GeKa SG2 / M24 

 

Manufacturer 

Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.  
Istanbul, Turkey 

 
is found to comply with 

DNV GL rules for classification – Ships 

 

 

with this approval 
 

 

Grade III YMS 

Current DC + 

Approved diameter 1,2 - 1,6mm 

Positions All, except vertical down 

Remarks --- 

 

 

Product(s) approved by this certificate is/are accepted for installation on all vessels classed 

by DNV GL. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

This Certificate is valid until 2021-06-30.  
  
Issued at Hamburg  on 2016-07-20 
 

 

DNV GL local station: Istanbul 

 

Approval Engineer: Hans-Joachim Vogt 

for DNV GL  

  

Thorsten Lohmann  

Head of Section  
 

                                                
 Any significant change in design or construction may render this Certificate invalid.  







































VdTÜV-Kennblatt für Schweißzusätze

*) Angaben des Herstellers

1 Hersteller/Lieferer:
Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.Ş.
TUR 34906 Pendik Istanbul

2
Kennblatt-Nummer:
07467.05
03.11.2015

3 Schweißzusatz*: Drahtelektrode
4 Marke*: GeKa SG2
7 Typ*: EN ISO 14341-A - G 42 3 C1 3Si1 / EN ISO 14341-A: G 42 4 M21 3Si1
11 Durchmesserbereich: 0,8 bis 1,2 mm
12 Hilfsstoffe: C1, M21 - EN ISO 14175
13 Die weitere Gültigkeit wird durch Erscheinen des Kennblattes im Schweißzusatzwerkstoffportal bescheinigt.

15 Wärmebehandlung (Wb) nach dem Schweißen und Werkstoffe

Pos Wb Gruppe / Werkstoff 1 Text Gruppe / Werkstoff 2 Bem.

U Gruppe 1.1                              

U Gruppe 1.2                              

16 Die Werkstoffeinteilung entspricht ISO 15608:2000

21 Wurzelschweißbarkeit: nachgewiesen
23 Wanddicke: maximal 30 mm
24 Stromart und Polung: G+
25 Schweißposition nach DIN ISO 6947: PA, PB, PF
26 Höchste Betriebstemperatur im Kurzzeitbereich wie Grundwerkstoff, jedoch max.: 350°C
27 Höchste Betriebstemperatur im Langzeitbereich max.: ---°C
28 Tiefste Betriebstemperatur wie Grundwerkstoff, jedoch nicht tiefer als: -30°C
29 Berechnungskennwert: wie Grundwerkstoff
30 Bei Einsatz im Langzeitbereich: ---
31 Korrosionsbeständigkeit nachgewiesen nach: ---
32 Bemerkungen:
Schweißgut nach EN ISO 14341: G 42 3 M/C G 3 Si 1.
Drahtelektrode nach DIN 8559: SG 2.

 

33 Die Eignungsprüfung erfolgte auf der Grundlage des VdTÜV-Merkblattes 1153. Soweit in Rubrik 32 - Bemerkungen - nicht
anders angegeben, ist dieser Schweißzusatz unter Beachtung des Anhangs I Abschnitt 4 der Druckgeräterichtlinie für den
Einsatz nach Druckgeräterichtlinie geeignet.
34 Erläuterungen A - angelassen

L - lösungsgeglüht u. abgeschreckt

N - normalgeglüht

S - spannungsarm geglüht

St - stabilgeglüht

U - ungeglüht

V- vergütet

W - weichgeglüht G+ - Gleichstrom Pluspol

G- - Gleichstrom Minuspol

W - Wechselstrom

35 Erstellt durch: TÜV Rheinland
Die Vervielfältigung, die Verbreitung, der Nachdruck und die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder ähnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der vorherigen

Zustimmung des Herausgebers vorbehalten. Herausgeber: Verband der TÜV e. V. Vertrieb: TÜV-Media GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Köln - Unternehmensgruppe TÜV Rheinland Group
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